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1 Grundsatze zur Betriebsanleitung

Sehr geehrte Kunden,
vielen Dank, dass Sie sich fiir ein Produkt von HS-Technik GmbH entschieden haben.

Dieses Qualitatsprodukt ,,Made in Germany“ erfiillt die hchsten Anspriiche in Bezug auf
Performance, Qualitat und Genauigkeit. Bei richtiger Anwendung wird Ihnen das Produkt
sicherlich Uber viele Jahre sehr gute Dienste leisten.

Diese Betriebsanleitung enthalt Hinweise zur Sicherheit und fir den Betrieb des
Werkzeugs. Dartber hinaus enthalt sie Angaben zu den Abmessungen und technischen
Daten. Fur weitere Informationen oder lhre Fragen stehen wir gerne zu lhrer Verfigung.
Unser technischer Support und unsere Techniker helfen Ihnen gerne weiter.

1.1 Lieferumfang

e Akku-Schraubwerkzeug
e USB-Kabel (Typ A auf Mini-B)
e Betriebsanleitung

1.2 Allgemeines

Vor der ersten Inbetriebnahme des Werkzeugs missen Sie die Betriebsanleitung lesen.
Beachten Sie besonders das Kapitel 2 ,,Alilgemeine Sicherheitshinweise”.

Diese Anleitung soll es dem Bediener erleichtern, das Werkzeug kennenzulernen und
seine bestimmungsgemaRBen Einsatzmoglichkeiten zu nutzen. Die Betriebsanleitung
enthadlt wichtige Hinweise, um das Werkzeug sicher und sachgerecht zu betreiben. Die
Beachtung hilft Ihnen dabei:

¢ Gefahren zu vermeiden
e Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern
e die Zuverldssigkeit und die Lebensdauer des Produkts zu erhéhen.



Diese Anleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die beauftragt ist, Arbeiten
mit dem Werkzeug auszufiihren.

Neben dieser Betriebsanleitung missen auch die geltenden Vorschriften zur Unfall-
verhltung und zum Umweltschutz beachtet werden.

HINWEIS
Bewahren Sie die Betriebsanleitung nach dem Lesen an einem fiir jeden
Bediener zuganglichen Platz auf. Fir Rickfragen stehen wir lhnen gerne zur
Verfligung.

1.3 Verwendete Zeichen und Symbole
In dieser Anleitung bzw. am Produkt werden folgende Zeichen und Symbole verwendet:

Erklarung

Betriebsanleitung lesen

nicht im Hausm{ll entsorgen

Akku nicht ins Feuer werfen

Akku nicht ins Wasser werfen

EU-Konformitatskennzeichen

® N ®® Q]

Registrierte Warenmarke
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Aufbau der Warnhinweise

Die Warnhinweise sind folgendermaRen aufgebaut:

GEFAHR

A Weist auf eine unmittelbar drohende gefdhrliche Situation hin, die zu

schweren oder gar todlichen Verletzungen fithren kann und / oder die das

Werkzeug schwer beschadigen oder gar zerstdren kann.

A Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu schweren
Verletzungen fuhren kann und / oder das Werkzeug beschéadigt.

HINWEIS
Wichtige und niitzliche Informationen zur Nutzung dieses Werkzeugs.

1.5

Abkiirzung
°C

AC

Ah

Any
dB(A)
DC
Hz

Li-lon

Loa

Verwendete Fachbegriffe und Abkiirzungen

Bedeutung

Grad Celsius, Temperatur

Wechselstrom

Amperestunden, elektrische Ladung, Akkukapazitat
Schwingungs-Gesamtwert

Dezibel, Schalldruckpegel (A-bewertet)
Gleichstrom

Hertz, Frequenz

Lithium-lonen, Akkutechnologie
Emissions-Schalldruckpegel, arbeitsplatzbezogen

Beschleunigung, Schwingung



Abkiirzung Bedeutung

min? Umdrehungen je Minute, Drehzahl
mNN Meter tber normal Null (Meereshéhe), Hohe
SN Seriennummer
\Y Volt, elektrische Spannung
" Watt, elektrische Leistung
Nm Newtonmeter, Drehmoment
1.6 BestimmungsgemalRe Verwendung

Das lhnen vorliegende Akku-Schraubwerkzeug wurde dafiir konstruiert, Schraubverbin-
dungen zu erstellen.

Das Werkzeug darf nur, wie in dieser Anleitung beschrieben, fir diesen Zweck verwendet
werden. Es dirfen nur Materialien verwendet werden, die fiir den Typ des Werkzeugs
geeignet sind.

Zur bestimmungsgemaRen Verwendung gehéren auch
e das Beachten aller Hinweise aus der Betriebsanleitung und
¢ die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

Eine andere oder dariiberhinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemal.
Fur hieraus entstehende Schaden haftet die Firma HS-Technik GmbH nicht.



1.7 Sachwidrige Verwendung

GEFAHR

Der Einsatz dieses Werkzeuges flr andere Zwecke, z. B. zum Hammern, ist
A unzulassig.

Eine sachwidrige Verwendung oder falsches Zubehor kann zu Gefahren mit

unabsehbaren Folgen fuhren.

Fiir Schaden und Betriebsstorungen, die sich aus Nichtbeachtung dieser Betriebsan-
leitung und sachwidriger Verwendung ergeben, iibernehmen wir keine Haftung.

1.8 Verpflichtung des Betreibers

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen mit diesem Werkzeug arbeiten zu lassen, die
mit den grundlegenden Vorschriften Gber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung vertraut
und in die Handhabung des Werkzeugs am Arbeitsplatz eingewiesen sind.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals wird in regelmaRigen Abstanden liberprift.
Weiterhin besteht die Notwendigkeit, SicherheitsmaBnahmen zum Bedienerschutz

festzulegen, die auf einer Abschatzung der Schwingungsbelastung wahrend der tatsachli-
chen Benutzungsbedingungen beruhen.

1.9 Verpflichtung des Personals

Alle Personen, die mit dem vorliegenden Werkzeug arbeiten, sind verpflichtet, sich vor
dem Einsatz des vorliegenden Elektrowerkzeuges liber die geltenden Arbeitssicherheits-
und Unfallverhiitungsvorschriften zu informieren und diese zu beachten.

Jedem Bediener wird das Tragen eines Gehorschutzes empfohlen.



1.10 Ausbildung des Personals

Nur geschultes und eingewiesenes Personal darf mit diesem Werkzeug arbeiten. Die Zu-
standigkeiten des Personals sind klar festzulegen. Anzulernendes Personal darf nur unter
Aufsicht einer erfahrenen Person mit diesem Elektrowerkzeug arbeiten.

1.11  Gewadbhrleistung und Haftung

Gewadbhrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden sind ausge-
schlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen zurtickzufiihren sind:

® nicht bestimmungsgemafle Verwendung

¢ Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung

¢ unsachgemaRe Montage, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung des Gerates

e Betreiben des Gerates bei defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht ordnungs-
gemaR angebrachten und funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen

¢ Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung bezliglich Transport,
Lagerung, Montage, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung des Gerétes

e eigenmachtige bauliche Veranderung an dem Gerét

e unsachgemaR durchgefiihrte Reparaturen

e Katastrophenfalle durch Fremdkorpereinwirkung und héhere Gewalt



1.12 Urheberrecht

Diese Betriebsanleitung ist nur fiir den Betreiber und dessen Personal bestimmt.
Sie enthalt die Vorschriften und Hinweise, die weder vollsténdig, noch teilweise
e vervielfdltigt

e verbreitet oder

e anderweitig mitgeteilt werden dirfen.

Das Urheberrecht an dieser Betriebsanleitung verbleibt bei der Firma HS-Technik GmbH.

Anschrift des Herstellers:

HS '-’é@l%mmﬁk GmbH

High - System - Technik

Im Martelacker 12
D-79588 Efringen-Kirchen

Telefon: +49 (0)7628 -91 11-0
Telefax: +49 (0)7628 - 91 11-90
E-Mail:  info@hs-technik.com
Internet: www.hs-technik.com

-10-



2 Allgemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrowerkzeuge

GEFAHR

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und
technischen Daten, mit denen dieses Elektrowerkzeug versehen ist.
Versdumnisse bei der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen kdénnen
elektrischen Schlag, Brand und / oder schwere Verletzungen verursachen.

Das vorliegende Elektrowerkzeug wurde nach dem aktuellen Stand der
Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Richtlinien hergestellt.
Dennoch kénnen bei seiner Verwendung Gefahren fir Leib und Leben des
Benutzers oder Dritter oder anderen Sachwerten entstehen.

Der Arbeitsplatzist nur zu benutzen fir die bestimmungsgemaRe Verwendung
in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand.

HINWEIS

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

HINWEIS

Lassen Sie lhr Gerdt nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Originalersatzteilen reparieren, die bei HS-Technik GmbH erhiltlich sind.
Dies stellt sicher, dass die Sicherheit des Gerats erhalten bleibt.

eepr B b

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff ,Elektrowerkzeug” bezieht sich
auf netzbetriebene Elektrowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

2.1 Arbeitsplatzsicherheit

a) Halten Sie lhren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung oder unbe-
leuchtete Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fihren.

-11-



d)
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Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefdhrdeter Umgebung,
in der sich brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Staube befinden. Elektrowerkzeuge
erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe entziinden kénnen.

Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des Elektrowerkzeugs
fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle (iber das Elektrowerkzeug verlieren.

2.2 Elektrische Sicherheit

Vermeiden Sie Kérperkontakt mit geerdeten Oberflaichen wie von Rohren, Heizun-
gen, Herden und Kiihischranken. Es besteht ein erhdhtes Risiko durch elektrischen
Schlag, wenn Ihr Kérper geerdet ist.

Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen von Wasser
in ein Elektrowerkzeug erhdht das Risiko eines elektrischen Schlages.

Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um das Ladegerdt zu tragen,
aufzuhdngen oder um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen. Halten Sie die
Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen Kanten oder sich bewegenden Teilen.
Beschadigte oder verwickelte Anschlussleitungen erhéhen das Risiko eines elektri-
schen Schlages.

Wenn der Betrieb des Ladegerdtes in feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist,
verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Einsatz eines Fehlerstrom-
schutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

Uberpriifen Sie die elektrische Ausriistung regelmiRig. Lose Verbindungen und
angeschmorte Kabel sofort beseitigen. Lose Verbindungen oder angeschmorte
Kabel konnen zu elektrischem Schlag und Brandgefahr fihren.

2.3 Sicherheit von Personen

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft
an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, wenn
Sie miide sind oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen.
Ein Moment der Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernst-
haften Verletzungen flihren.



d)

f)

g)

Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille. Das Tragen
personlicher Schutzausristung, wie Staubmaske, rutschfeste Sicherheitsschuhe,
Schutzhelm oder Gehérschutz, je nach Art und Einsatz des Elektrowerkzeugs, verrin-
gert das Risiko von Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie sich, dass das
Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die Stromversorgung und / oder
den Akku anschlie8en, es aufnehmen oder tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elekt-
rowerkzeugs den Finger am Schalter haben oder das Elektrowerkzeug eingeschaltet an
die Stromversorgung anschliefen, kann dies zu Unfallen fihren.

Vermeiden Sie eine abnormale Kérperhaltung. Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand
und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kénnen Sie das Elektrowerkzeug
in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.

Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Hal-
ten Sie Haare und Kleidung fern von sich bewegenden Teilen. Lockere Kleidung,
Schmuck oder lange Haare kdnnen von sich bewegenden Teilen erfasst werden.

Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und setzen Sie sich nicht liber die
Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie nach vielfachem
Gebrauch mit dem Elektrowerkzeuge vertraut sind. Achtloses Handeln kann binnen
Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen fuhren.

Vermeiden Sie aktiv ein versehentliches Einschalten des Elektrowerkzeuges. Wenn
sich das Werkzeug langere Zeit im Ruhezustand befindet, entnehmen Sie zuvor den
Akku. Damit ist ein unbeabsichtigtes Aufstarten ist ausgeschlossen.

24 Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden Sie fiir lhre Arbeit das dafiir
bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug arbeiten Sie
besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.

Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist gefahrlich und muss repariert werden.

Entfernen Sie den abnehmbaren Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen,
Einsatzwerkzeugteile wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese Vor-
sichtsmalRnahme verhindert einen unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeugs.

-13-
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Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auRerhalb der Reichweite von Kindern
auf. Lassen Sie keine Personen das Elektrowerkzeug benutzen, die mit diesem nicht
vertraut sind oder diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind
gefdhrlich, wenn sie von unerfahrenen Personen benutzt werden.

Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeug mit Sorgfalt. Kontrollieren Sie,
ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und nicht klemmen, ob Teile ge-
brochen oder so beschadigt sind, dass die Funktion des Elektrowerkzeugs beein-
trachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor dem Einsatz des Elektrowerkzeuges
reparieren. Viele Unfadlle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerk-
zeugen.

Halten Sie die Werkzeuge scharf und sauber. Sorgfiltig gepflegte Werkzeuge verklem-
men sich weniger und sind leichter zu fihren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge, Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeitsbedingungen und die auszu-
fiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen fir andere als die vorge-
sehenen Anwendungen kann zu gefahrlichen Situationen fihren.

Halten Sie Griffe und Griffflichen trocken, sauber und frei von Ol und Fett.
Rutschige Griffe und Griffflachen erlauben keine sichere Bedienung und Kontrolle des
Elektrowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

Benutzen Sie das richtige Elektrowerkzeug. Verwenden Sie keine leistungsschwachen
Werkzeuge fir schwere Belastungen. Benutzen Sie Werkzeuge nicht fiir Zwecke und
Arbeiten, fur die sie nicht bestimmt sind.

Kontrollieren Sie lhr Gerat auf Beschadigungen. Vor weiterem Gebrauch des Werkzeu-
ges mussen die Schutzeinrichtungen auf ihre einwandfreie und bestimmungsgemalie
Funktion iiberpriift werden. Uberpriifen Sie, ob die Funktion beweglicher Teile in Ord-
nung ist, ob sie nicht kklemmen, ob keine Teile gebrochen sind, ob sédmtliche anderen Teile
einwandfrei funktionieren und ob alle Bedingungen, die fiir den einwandfreien Betrieb
des Gerates vorausgesetzt werden mussen, erfillt sind. Beschadigte Schutzvorrichtun-
gen und Teile sollten sachgemal durch einen geschulten Kundendienst repariert oder
ausgewechselt werden, soweit nichts anderes in der Betriebsanleitung angegeben ist.
Beschadigte Schalter miissen bei einer Kundendienstwerkstatt ersetzt werden. Benut-
zen Sie keine Werkzeuge, bei denen sich der Starttaster nicht einwandfrei ein- und aus-
schalten l&sst.



d)

f)

g)

2.5 Verwendung und Behandlung des Akkuwerkzeugs

Laden Sie die Akkus nur mit Ladegerdten auf, die vom Hersteller empfohlen
werden. Wird der Akku auf einem nicht geeigneten Ladegerdt verwendet, besteht
Brandgefahr und der Akku kann dauerhaft beschadigt werden.

Verwenden Sie in den Elektrowerkzeugen nur die dafiir vorgesehenen Akkus. Der
Gebrauch von anderen Akkus kann zu Verletzungen und Brandgefahr fihren.

Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklammern, Miinzen, Schliisseln,
Nigeln, Schrauben oder anderen kleinen Metallgegenstinden, die eine Uber-
briickung der Kontakte verursachen kénnten. Offnen Sie den Akku nicht und
schlieBen Sie ihn nicht kurz. Ein Kurzschluss zwischen den Akkukontakten kann
Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.

Bei falscher Anwendung kann Fliissigkeit aus dem Akku austreten. Vermeiden Sie
den Kontakt damit. Bei zufilligem Kontakt mit Wasser abspiilen. Wenn die Fliis-
sigkeit in die Augen kommt, nehmen Sie zusatzlich arztliche Hilfe in Anspruch.
Austretende Akkuflissigkeit kann zu Hautreizungen oder Verbrennungen fihren.

Benutzen Sie keinen beschadigten oder verdnderten Akku. Beschadigte oder
veranderte Akkus kdnnen sich unvorhersehbar verhalten und zu Feuer, Explosion oder
Verletzungsgefahr fiihren.

Setzen Sie einen Akku keinem Feuer oder zu hohen Temperaturen aus. Feuer oder
Temperaturen liber 130°C kénnen eine Explosion hervorrufen.

Befolgen Sie alle Anweisungen zum Laden und laden Sie den Akku oder das
Akkuwerkzeug niemals auBerhalb des in der Betriebsanleitung angegebenen
Temperaturbereichs. Falsches Laden oder Laden auRRerhalb des zugelassenen Tempe-
raturbereiches kann den Akku zerstéren und die Brandgefahr erhéhen.

2.6 Service

Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original-Ersatzteilen, erhaltlich bei der Firma HS-Technik GmbH, reparieren. Damit
wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

Warten Sie niemals beschadigte Akkus. Samtliche Wartung von Akkus sollte nur
durch den Hersteller oder bevollmachtigte Kundendienststellen erfolgen.

-15-



3 Wichtige Hinweise zu diesem Werkzeug

c)

f)

h)

-16 -

3.1 Behandlung des zugehdrigen Lithium-lonen Akkus

Beachten Sie die Betriebsanleitung des Li-lon Akkus.

Sollte der Akku iiber einen langeren Zeitraum nicht benutzt werden, so darf er
weder auf dem Ladegerat, noch auf der Maschine verbleiben. Wenn eine Arbeits-
pause von mehr als 3 Stunden zu erwarten ist, muss der Akku vom Werkzeug entfernt
werden. Es kann sonst nicht ausgeschlossen werden, dass der Akku dauerhaft gescha-
digt wird.

Der Li-lon Akku sollte aus Sicherheitsgriinden nicht langer als 36 Stunden auf dem
eingeschalteten Ladegerat verbleiben. Entfernen Sie den Akku nach dem abgeschlos-
senen Ladevorgang moglichst sofort von dem Ladegerat.

Ein leerer Akku sollte weder mit der Maschine noch mit einem vom Netz getrenn-
ten Ladegerdt lingere Zeit kontaktiert werden. In beiden Fillen flieBen geringe
Strome, welche den Akku tief entladen und dauerhaft schadigen kdnnen.

Laden Sie den Li-lon Akku moglichst nach Gebrauch immer sofort wieder auf und
lagern Sie ihn nicht in leerem Zustand. Wird der Akku von dem Werkzeug und dem
Ladegerat getrennt gelagert, so halt er seine Kapazitat Gber lange Zeit konstant (Ver-
lust ca. 5 % pro Jahr).

Transportieren Sie den Akku moglichst immer getrennt von der Maschine. Damit
verhindern Sie ein versehentliches Einschalten der Maschine sowie eine Tiefentladung
des Akkus.

Setzen Sie den Lithium-lonen Akku nicht h6heren Temperaturen (iiber 50°C) oder
direkter Sonnenbestrahlung aus. Wird der Akku im Betrieb (Laden oder Entladen)
warmer als 50°C ist er unverziglich vom Ladegerat oder dem Werkzeug zu trennen.

Unter extremen Einsatz- oder Temperaturbedingungen kénnen Akkus undicht
werden. Vermeiden Sie den Kontakt mit der Haut oder den Augen bei einem
undichten Akku. Die AkkuflUssigkeit ist atzend und kann chemische Verbrennungen
des Gewebes verursachen. Kommt die Flissigkeit in Kontakt mit der Haut, so muss
sie sofort mit Seife und Wasser und anschliefend mit Zitronensaft oder Essig abgewa-
schen werden. Gelangt die FlUssigkeit in die Augen, so muss sie mindestens 10 Minu-
ten lang mit Wasser ausgespilt und unverziglich ein Arzt konsultiert werden.

Achten Sie darauf, dass der Li-lon Akku nicht herunterfillt oder Erschiitterungen
und St6Ren ausgesetzt wird.

Reinigen Sie die Kontakte des Akkus regelmaBig mit einem in hochprozentigem
Alkohol getrankten Wattestdbchen.



HINWEIS

Lithium-lonen Akkus haben so gut wie keine Selbstentladung und kennen
0 keinen Memory-Effekt. Bei sach- und fachgerechter Behandlung wird

lhr Werkzeug damit lber einen langen Zeitraum zuverldssig mit hoher

Energiedichte versorgt.

3.2 Hinweise zum Ladegerat

a) Beachten Sie die Betriebsanleitung des Ladegerates.

b) Das Ladegerat darf nicht an einen Aufwartstransformator, Generator oder eine
Gleichstromsteckdose angeschlossen werden.

c) Achten Sie darauf, dass die Liuftungsschlitze des Ladegerates nicht abgedeckt oder
blockiert werden.

d) Laden Sie den Akku niemals in einem Karton oder einem geschlossenen Behilter.
Der Akku darf nur an einem gut beliifteten Ort aufgeladen werden.

e) Laden Sie den Akku nicht bei Temperaturen UNTER 10°C oder UBER 40°C.

f) Lagern Sie das Elektrowerkzeug, das Ladegerdt und den Akku nicht an Orten, an
denen Temperaturen von iiber 50°C herrschen. Insbesondere direkte Sonnenein-
strahlung vermeiden.

3.3 Bauliche Veranderungen

Ohne Genehmigung des Herstellers diirfen keine Verdanderungen, An- oder Umbauten an
dem Elektrowerkzeug vorgenommen werden.

Alle Umbaumalnahmen bedirfen einer schriftlichen Genehmigung und Bestatigung
durch die HS-Technik GmbH.

A Im Falle des Austausches von Verschleissteilen dirfen nur Original-Ersatzteile
verwendet werden.
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34 Reinigen des Gerates und Entsorgung

Verwendete Stoffe und Materialien sind sachgerecht zu handhaben und zu entsorgen,
insbesondere beim Reinigen mit Losungsmitteln.

Werfen Sie den verbrauchten Akku nicht in den Hausmiill, ins Feuer oder ins Wasser, son-
dern lassen Sie Ihn fachgerecht durch den Fachhandel oder den Hersteller entsorgen.
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4 Inbetriebnahme und Nutzung

O
O
O

GEFAHR

Verletzungsgefahr durch beschidigte Werkzeuge

Beschadigte Werkzeuge kénnen zu Verletzungen oder Beschadigungen fihren.
¢ Alle beschadigten Teile missen vor Gebrauch repariert werden.

Verletzungsgefahr durch herabfallende Werkzeuge

Herabfallende Werkzeuge kdnnen zu Verletzungen oder Beschadigungen fiihren.
e Sorgen Sie fiir eine Selbstsicherung und einen guten Stand.

e Vermeiden Sie das Herunterfallen des Werkzeuges.

Verbrennungsgefahr durch heiRe Abluft
An den Abluftéffnungen kann heilRe Luft austreten.
¢ Halten Sie keine empfindlichen Korperteile direkt vor die Abluftéffnungen.

Verletzungsgefahr durch nicht bestimmungsmaRige Verwendung

Eine nicht bestimmungsgemalke Verwendung kann zu Verletzungen oder
Beschadigungen fihren.

e Nutzen Sie das Werkzeug nur fur die dafiir bestimmten Zwecke.

Verletzungsgefahr durch Substanzen

Substanzen wie Schmierdl und Schmierfett sind auf der Haut entflammbar.

¢ Vermeiden Sie den Kontakt mit solchen Substanzen.

¢ Sollten Sie dennoch Kontakt haben, waschen Sie die betroffene Stelle
sorgfaltig ab.

HINWEIS

Pflegen Sie lhr Werkzeug sorgfaltig. Befolgen Sie bei der Wartung und
Reinigung die Betriebsanleitung. Halten Sie den Griff frei von Schmierstoffen
und Schmutz.

HINWEIS
Lassen Sie das Werkzeug nicht fallen, bzw. lassen Sie auch keine anderen
Gegenstande auf das Werkzeug fallen. Schitzen Sie es vor StoRen.

HINWEIS
Achten Sie darauf, dass das Werkzeug nicht mit Spritzwasser oder Ol in
BerUhrung kommt.
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4.1 Werkzeugaufbau

. OLED-Display * 10.
. Multi-Color LED 11.
. Buirstenloser Motor 12.
. Farb-Kodierung 13.
. Kupplungszugang** 14.
. Rechts-/ Linkslauf 15.
. GroRflachiger Einschalter

. Ergonomischer Griff

. USB-Schnittstelle

Leuchtstarke LED

Optionales WLAN*

Optionaler Barcodescanner*

18 V Li-lon Akku

1/4"-Innensechskant Werkzeugaufnahme
3/8"-Vierkant Werkzeugaufnahme,

1/4" Vierkant (TBAx-10 und 5) und

1/2" (ab TBAX-85)

OBNOIO

©OE










Winkelschrauber Pistolenschrauber

Stabschrauber

HINWEIS

Je nach Werkzeugkonfiguration kénnen verschiedene Funktionen, die in
der Bedienungsanleitung beschrieben sind, verwendet werden. Weiterhin

hidngen diese Grundfunktionen mit vielen Unterfunktionen zusammen.

Artikel

TBPL-xx

TBPSO-xx

TBPSOP-xx

TBPECO-xx

TBPEC-xx

TBPEC2-xx

TBAL-xx

TBASO-xx

TBASOP-xx

TBAECO-xx

TBAEC-xx

TBAEC2-xx

TBSL-xx

TBSSO-xx

TBSSOP-xx

TBSECO-xx

TBSEC-xx

TBSEC2-xx

Abschalt-
kupplung

Im Lieferumfang enthalten

Drehmoment-
sensor

Reaktions-
sensor

OLED
-Display

Optional verfligbar

Barcode-
scanner

WLAN
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4.2 Bedienung
4.2.1 Einsetzen und Entfernen des Akkus

e Um den Akku (1) einzusetzen, richten Sie ihn so aus, dass er entlang der Kunststoff-
fihrung muhelos auf die vorgesehene Halterung aufgeschoben werden kann. Nach
komplettem Aufschieben muss der Verschlussclip (2) den Akku fest und einwandfrei im
Werkzeuggehduse arretieren.

e Um den Akku zu entfernen, schieben Sie den Verschlussclip an der Frontseite des Akkus
nach unten und ziehen den Akku nach vorne ab.

¢ Wenden Sie keinesfalls Gewalt an, wenn Sie den Akku einsetzen.
Wenn sich der Akku nicht leicht einschieben Idsst, wurde er nicht korrekt positioniert.

HINWEIS
Schieben Sie den Akku immer vollstdandig ein, bis er sich mit einem Klicken

verriegelt.

Verletzungsgefahr durch herausfallenden Akku
A Ist der Akku nicht vollstdndig verriegelt, kann er herausfallen und Ver-
letzungen verursachen.
e Stellen Sie immer sicher, dass der Akku vollstandig verriegelt ist.

1 - Akku
2 - Verschlussclip
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4.2.2 Starttaster betatigen

Durch Driicken, bzw. Lésen des Starttasters wird das Werkzeug gestartet bzw. gestoppt.

HINWEIS
Das Werkzeug startet erst dann auf, wenn der Akku Uber ausreichende

Kapazitat verfiigt.

* — Starttaster

4.2.3 Drehrichtungsumschalter

Beim Abziehen des Akkus kann versehentlich der Starttaster betatigt werden.
e Stellen Sie sicher, dass sich der Drehrichtungsschalter in der ,neutralen”
Position befindet.

f Verletzungsgefahr durch versehentliches Betétigen des Starttasters

e Der Schrauber hat zum Andern der Drehungsrichtung einen Drehrichtungsumschalter.
Benutzen Sie den Drehrichtungsumschalter nur, nachdem der Schrauber zu einem
kompletten Stopp gekommen ist. Das Andern der Drehrichtung wihrend dem Betrieb
beschadigt das Gerat.

e Wenn Sie den Schrauber nicht benutzen, stellen Sie den Drehrichtungsumschalter immer
auf die neutrale Position.

e Um die Richtung zu dndern bzw. festzulegen, driicken Sie den Drehrichtungsumschalter
nach links heraus zur Rechtsdrehung C oder nach rechts heraus zur Linksdrehung D .

Wenn der Drehrichtungsumschalter in Mittelstellung ist, kann der Starttaster nicht
betdtigt werden.

* — Drehrichtungsumschalter
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4.2.4 LED /Barcodescanner

Verletzungsgefahr durch die Leuchtdiode
Direkter Blick in die Leuchtdiode kann zu Verletzungen am Auge fuhren.
e Schauen Sie nie direkt in die Leuchtdiode.

Nach dem Driicken des Startstasters schaltet sich die LED und der Barcodescanner ein.
Die Nachleuchtdauer der LED, nachdem der Starttaster gelést wurde kann im HST-Tool-
Manager unter Einstellungen - Allgemein - Energie & Beleuchtung definiert werden. Der
Barcodescanner erlischt nach erfolgreichem Einscannen des Barcodes und / oder Ldsen
des Starttasters.

HINWEIS
LED nicht mit scharfen Reinigungsmitteln saubern!

HINWEIS

Der optionale Barcodescanner muss entsprechend in der HST-Tool-Manager
Software in den Hardwareeinstellungen aktiviert sein, damit dieser verwendet
werden kann.

4.2.5 Mehrfarbige LED Kontrollleuchte

Die TorgBee® Serie verfligt tiber eine LED-Kontrollfunktion, welche sich rund um das
OLED-Display des Werkzeugs befindet. Diese informiert den Werker zu jedem Zeitpunkt
Uber den aktuellen Werkzeugstatus:

Die LED kann als leuchtend, blinkend oder pulsierend mit verschiedenen Zeiteinstellungen
und unterschiedlichen Farben fir jedes LED Signal programmiert werden.

Informationen zur Programmierung finden Sie in der HST-Tool-Manager Bedienungsanleitung.

. |

Farben:
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4.2.6 Einstellen des Anzugsdrehmoments Pistole

Bei der TorqBee® Light, SO und SOP Serie wird das Anzugdrehmoment (iber eine
mechanische Abschaltkupplung eingestellt.

e Um die Kupplung einzustellen, muss zuerst der Schutzclip der Kupplung entfernt werden.

e Hierzu wird der Clip hinten leicht heruntergedriickt. AnschlieBend kann dieser mihelos
nach hinten verschoben werden. Die Kupplung wird sichtbar.

e Die Kupplung Idsst sich nun mit einem Einstellwerkzeug einstellen.
Gegen den Uhrzeigersinn:  schwdcher
Mit dem Uhrzeigersinn: starker

e Nach dem Einstellen wird der Clip wieder nach vorne geschoben. Dieser verschlief3t
dann automatisch.

Nun muss noch das Drehmoment mit einem geeigneten Drehmomentmessgerat
bestimmt werden. Falls der gewiinschte Wert nicht erreicht wurde, muss die Kupplung
erneut eingestellt werden.

GEFAHR
Verletzungsgefahr durch herausschleudernde Gegenstande.
A Gegenstande, die in die Offnung gesteckt werden, kdnnen im Betrieb
herausgeschleudert werden.
e Die Kupplung muss vor dem Betrieb immer geschlossen werden.
o Stellen Sie sicher, dass sich keine Gegenstande in der Offnung befinden.

LA 3

1 - Clip herunter driicken 3 — Kupplungseinstellung
2 — Clip nach hinten schieben
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Bei der TorgBee® ECO, EC und EC? Serie wird das Werkzeug Uber die HST-Tool-
Manager Software programmiert. Stellen Sie sicher, dass der Schrauber korrekt
konfiguriert und parametriert ist.

HINWEIS
Siehe Bedienungsanleitung HST-Tool-Manager.

4.2.7 Einstellen des Anzugsdrehmoments Stab- & Winkelschrauber

Bei der TorgBee® Light, SO und SOP Serie wird das Anzugdrehmo-
ment (iber eine mechanische Abschaltkupplung eingestellt.

e Um die Kupplung einzustellen, muss zuerst die Abdeckung der
Kupplung in die offene Position gedreht werden.

e Wenn die Kupplung sichtbar ist, die Kupplung in die Einstellposition
bringen, z. B. durch Drehen des Abtriebs oder kurzes Aufstarten des
Werkzeuges.

Abdeckung drehen

e Die Kupplung lasst sich nun mit einem Einstellwerkzeug einstellen.
Gegen den Uhrzeigersinn:  schwacher
Mit dem Uhrzeigersinn: starker

e Nach dem Einstellen die Abdeckung wieder Uber die Kupplungsoff-
nung schieben. Kupplungseinstellung

e Nun muss noch das Drehmoment mit einem geeigneten Dreh-
momentmessgerat bestimmt werden. Falls der gewilnschte
Wert nicht erreicht wurde, muss die Kupplung erneut eingestellt
werden. =

GEFAHR

Verletzungsgefahr durch herausschleudernde Gegenstinde.

A Gegenstdnde, die in die Offnung gesteckt werden, kdnnen im Betrieb
herausgeschleudert werden.

¢ Die Kupplung muss vor dem Betrieb immer geschlossen werden.

o Stellen Sie sicher, dass sich keine Gegenstdnde in der Offnung befinden.




4.2.8 Auftrag abbrechen

Wenn Sie einen Auftrag spater ausfiihren wollen oder einen
falschen Barcode gescannt haben, kénnen Sie diesen nach der
Freigabe abbrechen.

Halten Sie hierfiir die Men(taste (mittlerer Displayknopf) fur ca. 3
Sekunden gedriickt. Das Abbruch-Symbol erscheint. Bestatigen Sie
dies mit der linken Displaytaste.

4.2.9 Setup-Meni

HINWEIS

Um in das Setup-Meni gelangen zu konnen muss in der HST-Tool-Manager
Software unter den allgemeinen Einstellungen das ,Setup-Meni“ aktiviert
sein. Aktivieren Sie ebenfalls ,Scanner wahlbar”, damit der Setup-MenUlpunkt
,Scanner” ausgewahlt werden kann. Wenn Sie zusatzlich ,,Handmodus wahl-
bar“ aktivieren, werden die Setup-Menipunkte ,M“ und ,Scanner M“ frei-
gegeben. Damit Sie verschiedene Programme per Display auswdhlen kdnnen,
muss auch noch der Haken bei ,Handmodus aktiv“ ausgewahlt werden.

1.Taste fir Menuaktivierung und -auswahl
2.Taste fiir abnehmenden Wert (-)

3.Taste fiir zunehmenden Wert (+)
4.Ladestandsanzeige

In das Setup-Menii gelangen Sie durch langes Betéatigen des gelben Display-Knopfs.
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Im Setup-Menii sind folgende Punkte vorhanden:
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Scanner

Im Mentpunkt , Info lasst sich die aktuelle Akkuspannung, die
Netzabdeckung RSSI sowie die Version der Firmware anzeigen.

Im Menlpunkt Scanner ldsst sich der Scanner auswahlen, um
Netzwerkeinstellungen per Barcode einzulesen. Scannen zur
Programmauswabhl ist mit diesem Modus nicht méglich.

Im Menipunkt Programm |&sst sich ein Programm aus der Liste
der hinterlegten Programme auswahlen.

Im Menlpunkt M ldsst sich der Handmodus auswahlen
(M = manual mode).
Hiermit wird das ,,Standardprogramm® (gelber Stern) aktiviert.

Im MenUlpunkt Scanner M lasst sich der Scanner auswahlen, um
Barcodes zur Programmauswahl einzuscannen. Die Barcodes
und deren Zuordnung zu einem Programm missen im Werk-
zeug hinterlegt sein.

Durch Betdtigen des Menipunktes ,Exit” verlassen Sie das
Setupmenii. Das Werkzeug wechselt wieder in den Normal-
betrieb.



Falls die Verbindung zur Ablaufsteuerung (Funkverbindung liber Accesspoint) abbricht
und im Schrauber bereits ein Arbeitsauftrag freigegeben wurde, so ist dieser nach
Moglichkeit weiter abzuarbeiten. Auch nach Fertigstellen des Arbeitsauftrages versucht
das Schraubwerkzeug die Schraubergebnisse zu versenden. Sollte die Verbindung zur
Ablaufsteuerung nicht wiederhergestellt werden konnen, sind die Schraubergebnisse
manuell zu sichern (Werkzeug mit HST-Tool-Manager Software auslesen und abspeichern).

AnschlieBend kann nach Abziehen des Akkus mit der Notstrategie weitergearbeitet
werden.

Halten Sie dazu den Starttaster gedrickt und schieben Sie den Akku wieder auf.

Nach ca. 3 Sekunden erscheint im Display das , Setup-Symbol“. Sie kdnnen den Starttaster
jetzt I6sen und befinden sich im Setup-Mendi.

Durch Betatigen der Menitaste (mittlere Displaytaste) gelangen Sie zum nachsten
Menipunkt. Durch Betéatigen des Starttasters konnen Sie einen Menlpunkt auswahlen.

Mit der linken Taste bestatigen Sie Ilhre Auswahl, mit der rechten Taste brechen Sie die
Auswahl ab.

Wahlen Sie im Meniipunkt , Scanner M“, den Scanmodus um Barcodes zur Programm-
auswahl einzuscannen. Scannen Sie wie im reguldren Betrieb die Barcodes fiir den
Schraubfall. Danach erhalten Sie die Freigabe fiir das entsprechende Programm mit An-
zahl der Schrauben.

Die Schraubergebnisse werden nicht zur zentralen Aufbewahrung an die Ablaufsteuerung
Ubermittelt. Sie konnen die Schraubergebnisse aber mit der HST-Tool-Manager Software
auslesen und als Datei abspeichern.

Gehen Sie mit der Meniitaste vorwarts bis das ,Scannen M“ Logo erscheint. Das Tool
muss mit dem HST-Tool-Manager entsprechend programmiert werden.

Scanner
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Betatigen Sie den Starttaster um die Einstellung auszuwahlen.

Um die Notstrategie mit Scanfunktion nun zu bestatigen, betétigen Sie die linke Taste vom
Display.

4.2.10 Betrieb

HINWEIS

Halten Sie den Schrauber mit seinem Werkzeugeinsatz gerade auf die
Schraubstelle mit der benétigten Andruckkraft, sonst kann diese beschadigt
werden (Cam-Out-Effekt).

Um die Sicherheit und Zuverladssigkeit des Produktes sicherzustellen, sollten Reparaturen,
jede andere mogliche Wartung oder Justierung durch die Firma HS-Technik GmbH oder
einen autorisierten Fachbertieb durchgefiihrt werden.
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5 Display

5.1 Displayanzeigen

Die Displayanzeigen konnen im HST-Tool-Manager angepasst werden, so dass dem Werker
zum Beispiel genaue Werte der Verschraubungen, des Drehwinkels, nur ein 10 oder NIO
oder der Zahlprozess angezeigt wird. Die Displayanzeigen kénnen in Deutsch und Englisch
dargestellt werden. AuRRerdem kann eingestellt werden, in welcher Einheit die Werte

ausgegeben werden (Nm, Ibf.in, Ibf.ft)

. Zahlfunktion:
Werkzeugseriennummer oder Programm- . . . X . .
nummer des akti Programm B.: P03 Zahlt die verarbeiteten Blindnieten pro Prozessinstanz

u erdes aktiven Frogra $, 2.5 2. B.001/003 bedeutet 1. Niet von 3 verarbeitet

Hauptanzeigefenster:

Im Hauptanzeigefenster werden dem Werker der aktuelle Status, die Ergebnisse der
Schraubverbindungen, Warnungen, Befehle sowie Symbole und Texte zur einfachen Fiihrung
des Werkzeuges angezeigt. Dadurch weill der Werker immer direkt, ob seine Arbeit korrekt war,
welcher Drehmoment-Bereich bei der kommenden Verschraubung vorgegeben ist oder warum das
Werkzeug einen Schraubvorgang nicht ausfiihrt. Weiterhin wird der Werker durch das integrierte
Akkumanagement rechtzeitig darauf hingewiesen den Akku zu wechseln bevor dieser durch
Tiefentladung Schaden nehmen kann.

P01 001 /003

O 02

Nm <°
3.02 46

1O

Batterieanzeige: Textzeile:
Zeigt den Ladestatus der Batterie in 5 Zeigt den Text fur den aktuellen Status
verschiedenen Zustanden an. oder die erwartete Aktion an.
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Displaymeldung
19320012
BEREIT
19320012
BEREIT
19320012
BEREIT
19320012
BEREIT
19320012

BATT EMPTY

19320012

ST

003/003

SCAN BARCODE
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Bedeutung
Akku Status: 50 % - 100 %

Akku Status: 30 % - 50 %

Akkustatus: 10 % - 30 %

Akkustatus: 5% - 10 %

Akkustatus: weniger als 5 %

Das Gerat ist einsatzbereit.

Die erste von drei Verschraubungen war erfolgreich. Zwei Verschrau-
bungen miissen noch durchgefiihrt werden. Ergebnisse der ersten
Verschraubung werden angezeigt. Diese Anzeige gibt es auch als NIO-
Anzeige.

Alle drei Schraubvorgange waren erfolgreich und haben die vorgegebe-
ne Referenz (z. B. Nm) erreicht bzw. lagen im vorgegebenen Differenzbe-
reich. Diese Anzeige gibt es auch als NIO-Anzeige.

Scanaufforderung:
Bauteil 1, 2 oder 3 je nach Nummer im Baustein des Displays muss ge-
scannt werden, bevor der Schrauber freigegeben wird.



Displaymeldung

19320012

SCAN BARCODE

P03 001/002

Nm <
2.70 98

NIO

Batt over 0

Batt empty 1
002/003

NIO CONFIRM
000/001

19320012

19320012

JOIN SERVER

Bedeutung

Die Produkt-ID muss gescannt werden, bevor das Tool aktiviert wird.

Schrauber ist gesperrt und wird gerade iber den HST-Tool-Manager per
WLAN konfiguriert.
Akku darf nicht entfernt werden.

Vorgaben konnten bei Schraubvorgang nicht erreicht werden. Werte der

Verschraubung werden angezeigt.

Maximale Akkuspannung tUberschritten

Akkuspannung unterschritten

NIO Setzprozess erfolgreich Quittiert.

Das Werkzeug hat die Freigabe fir Programm 1 erhalten. Eine Schraube

soll mit 3,00 Nm verschraubt werden.

Das Werkzeug sucht nach dem vorgegebenen Netzwerk.

Das Werkzeug hat das Netzwerk gefunden und verbindet sich mit diesem.
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Displaymeldung
179320012

i

reconnect OK

000/001

002/003

001/001

NICHT LOSEN

001/001

STARTTASTER
000/001

000/001

Nm <
3.04 60

NIO 1 MDP+

Bedeutung

Zuvor verlorene Verbindung zum Netzwerk wurde wiederhergestellt.

Losen des Starttasters wahrend eines Schraubvorgangs ist erlaubt.
Starttaster wurde wahrend des Schraubens losgelassen. Es kann weiter
verschraubt werden. Bei Verwendung des Barcodescanners wird der
entsprechende Barcode in der blauen Displayanzeige eingeblendet.

Schraubvorgang lauft.
Bei Verwendung des Barcodescanners wird der entsprechende Barcode
in der blauen Displayanzeige eingeblendet.

Losen des Starttasters wahrend eines Losevorgangs ist erlaubt. Start-
taster wurde wahrend des Losens losgelassen. Es kann weiter gelost
werden. Bei Verwendung des Barcodescanners wird der entsprechende
Barcode in der lila Displayanzeige eingeblendet.

Losevorgang lauft.
Bei Verwendung des Barcodescanners wird der entsprechende Barcode
in der lila Displayanzeige als Freigabe eingeblendet.

Schraube muss zuerst gelost bzw. das NIO quittiert werden bevor die

nachste Schraube angezogen werden kann.

Der Drehrichtungsschalter steht auf Linkslauf, es darf nicht gel6st werden,
die vorgelagerte NIO-Verschraubung muss quittiert werden. Dies kann in
den Einstellungen (HST-Tool-Manager) programmiert werden.

Der Starttaster wird bei der Freigabe des Werkzeugs bereits gedriickt.

Der Starttaster muss gel6st werden, bevor das Werkzeug freigegeben wird.

Stromredundanz des Drehmomentes wurde unterschritten.

Stromredundanz des Drehmomentes wurde tberschritten.



Displaymeldung

000/001

NIO 10.9

18360035

18360035

SERVICE
000/002

TIME OUT
000/001

i
Nm_ <
-327 08

NO JOB ACTIVE
000/001

iNm <
-327 08

NO PROG SD
P03 000/001

i Nm_ <
-327 08
NO JOB PARAM

STOP

TORQUE MAX

STOP

CUR MAX

STOP

TEMP FET

Bedeutung

Werker muss nach einem Schraubvorgang die Schraube selbst begutach-
ten und anschlieBend mit Zeitvorgabe (z. B. 15 Sekunden) am Display
eigenhandig quittieren. Der Timer lauft zu seiner Orientierung riickwarts.
(Bild steht bei 10.9 Sekunden) Sollte er die Schraube in der Zeit nicht
quittieren wird sie automatisch als NIO gewertet.

Die Frist flr die Maschinenfahigkeit ist abgelaufen und muss erneuert

werden. Die Nachricht kann mit der gelben Anzeigetaste bestatigt werden.

Es wird jedes Mal angezeigt, wenn das Werkzeug eingeschaltet wird.

Werkzeug muss zum Service und ist erst nach der Bestdtigung durch den

Service wieder freigeschaltet.

Maximale Schraubzeit fiir das freigegebene Programm wurde tberschritten.

Freigegebenes Programm ist auf diesem Schrauber deaktiviert.

Freigegebenes Programm existiert auf diesem Schrauber nicht.

Freigegebener Programmablauf existiert auf diesem Schrauber nicht.

Maximal zuldssiges Drehmoment Gberschritten - Hersteller kontaktieren

Maximal zuldssiger Strom Uberschritten - Hersteller kontaktieren

Ubertemperatur der Steuerung - Hersteller kontaktieren
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Displaymeldung

STOP

TEMP MOT

STOP

FAIL VCC MAX

STOP
NO SD CARD
19320012
STOP
WLAN JOIN
19320012
STOP

WLAN SCAN

19320012

STOP

WLAN IP

Die meisten gangigen Fehlermeldungen sind hier abgebildet. Da es jedoch sehr viele Sta-
tus- und Fehlermeldungen im Bereich der Elektronik gibt, ist es nicht moglich diese alle
aufzufiihren. Sollten Sie auf eine Status- oder Fehlermeldung stoRBen bei der Sie nicht
weiter wissen, diirfen Sie uns gerne jederzeit kontaktieren. Viele Anzeigen kénnen je nach
Softwareeinstellung leicht abweichen. Schauen Sie sich hierzu Ihre Einstellungen und die
Bedienstungsanleitung vom HST-Tool-Manager an. Sollte ein Fehler mehrmals auftreten

Bedeutung

Ubertemperatur des Motors - Hersteller kontaktieren

Maximale Logik Spannung tberschritten, Werkzeug muss zur Reparatur!

SD-Karte im Schrauber nicht vorhanden oder defekt.

Kontaktieren Sie bitte den Hersteller.

Werkzeug kann keine Verbindung zum Netzwerk herstellen.

Werkzeug konnte das eingestellte Netzwerk nicht finden.

Werkzeug befindet sich im falschen IP-Kreis.

wenden Sie sich bitte an unser Support-Team.

Die Displayanzeigen (Statusmeldungen) wurden teilweise mit und teilweise ohne WLAN-
Verbindung zu einer libergeordneten Steuerung erstellt. Sobald das PowerTool mit einer

Steuerung verbunden ist, wird Gber der Akkuanzeige das WLAN Symbol angezeigt.
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5.2 HST-Tool-Manager

Dieser Auszug zeigt nur die wichtigsten Funktionen fiir diesen Werkzeugtyp.
Eine vollstandige Anleitung zum HST-Tool-Manager steht Ihnen auf unserer Webseite zum
Download zur Verfligung.

Laden Sie sich die aktuelle Version des HST-Tool-Manager im Downloadbereich von der
HS-Technik Webseite www.hs-technik.com herunter.

HINWEIS

Verwenden Sie immer die aktuellste Version des HST-Tool-Manager von der
Webseite. HST-Tool-Manager ist riickwarts kompatibel, d. h. er kann auch
dltere Werkzeugstande auslesen und bearbeiten. Sollte ein Update Ihres
Werkzeugs notwendig sein, wird der HST-Tool-Manager Sie darauf hinweisen.

1. Starten Sie den HST-Tool-Manager mit einem Doppelklick auf das HST-Tool-Manager
Icon:

<

HSIETe0|EVanagem s

2. Melden Sie sich mit dem bendtigten User an, eine Liste der Passworter kdnnen Sie bei
HS-Technik anfragen (support@hs-technik.com).

Werkzeug-Nr.: 00000000

Anmelden als: Administrator
Passwort:

Sprache: SDE -

Abbrechen
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3. Stecken Sie das mitgelieferte USB-Kabel in die Mini-USB Buchse im WerkzeugfuR und
die Gegenseite an eine freie USB-Schnittstelle Ihres Laptops / Tablet / PC.

4. Klicken Sie rechts oben auf den Button , Lesen.

wH =] &)@ werkseug-Nr:00000000 [ tesen | schreiben
€

<& Administrator E SDE “1
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5. HST-Tool-Manager liest nun die Einstellungen von lhrem Werkzeug und zeigt den Fort-
schritt mit einem griinen Balken an. Am Ende wird die Werkzeugubersicht angezeigt.

aus der Datensicherung <& Administrator E
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5.2.1 Einstellungen

Mit einem Klick auf Einstellungen gelangen Sie in das Meni der Werkzeugeinstellungen.
Hier konnen z. B. die Displayanzeige, LED-Anzeige oder die Energiespareinstellungen
parametriert werden.

aus der Datensicherung Administr

:

aus der Datensicherung & Administrator E
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,Handmodus aktiv”

,Losen frei fir offene
Flachabtriebe”

,Wartezeit zwischen
Verschraubungen”

»Abbruch am Display”

Ist die Checkbox aktiviert, arbeitet das Werkzeug im Handmodus. D.h.
es wird immer das Standard-Programm (gelber Stern) ausgefiihrt. In
diesem Modus ist die Zahlfunktion, WLAN und Barcode deaktiviert.

,Freigabe Gber”

Uber das Dropdown Menii kann ausgewahlt werden wie das Werkzeug

freigegeben werden soll. Um diese Funktion zu nutzen muss der

Handmodus deaktiviert werden.

- ,Starttaster”
Der Starttaster muss 3x schnell nacheinander gedriickt werden, um
das Werkzeug freizugeben. Das Werkzeug arbeitet dann im Standard-
Programm mit aktiviertem Zahler.

-, Zeit”
Es muss eine Zeit eingegeben werden, nach deren Ablauf das Werk-
zeug freigegeben wird. Das Werkzeug arbeitet dann im Standard-
Programm mit aktiviertem Zahler.

- ,Starttaster & Zeit”
Eine Kombination der oben beschriebenen Funktionen. Die Beding-
gung die zuerst erreicht wird, schaltet das Werkzeug frei. Das Werk-
zeug arbeitet dann im Standard-Programm mit aktiviertem Zahler.

- ,Barcode”
Aktiviert den Barcodescanner im Werkzeug. Es muss ein Barcode fiir
die Freigabe gescannt werden. Weitere Informationen zur Program-
mierung von Barcodes finden Sie in der Bedienungsanleitung des HST-
Tool-Manager.

- ,Externe Steuerung”
Aktiviert das WLAN im Werkzeug. Das Werkzeug wird nun von einer
externen Steuerung (Controller) freigegeben. Ohne Freigabe ist das
Werkzeug gesperrt.

- ,Barcode & externe Steuerung”
Aktiviert den Barcodescanner und WLAN. Das Werkzeug scannt einen
Barcode der dann zur externen Steuerung (Controller) gesendet wird.
Basierend auf dem Scan wird das Werkzeug via WLAN durch die ex-
terne Steuerung freigegeben.

Wird insbesondere bei offenen Flachabtrieben verwendet. Durch Akti-
vierung der Checkbox, kann immer riickwarts geschraubt werden.

Wird die Funktion aktiviert, muss eine Zeit flur die Wartezeit zwischen
zwei Verschraubungen eingeben werden. Fiir diese Zeit ist das Werk-
zeug zwischen den Verschraubungen ohne Funktion, startet nicht auf.

Wird die Funktion aktiviert, muss eine Zeit fiir den Abbruch des Auf-
trags eingeben werden. Die gelbe Menitaste muss fur diese Zeit
gedrickt werden, um einen Auftrag abzubrechen.

-43 -



5.2.3 Allgemein - Energie & Beleuchtung

Hier kdnnen Sie die Energiesparoptionen und die LED-Arbeitsbeleuchtung parametrieren.

M =] 0] @) @] ol € 20290071 Lesen Schreiben

E‘Werkzeug: Einstellungen:

Allgemein | Verwaltung | Anzeige | Grafik | Systemzeit | Grundeinstellung | Update

Prozesssteuerung Energi

¥ Energiesparen
Display aus nach:
Werkzeug aus nach:

¥/ LED-Beleuchtung

Nachleuchten:

aus der Datensicherung

,Energiesparen”

,Display aus nach”

,Werkzeug aus nach”

,LED-Beleuchtung”

,Nachleuchten”

-44 -

ichtung  Funktionen | TM-Version

600 [s]
1800 [s]
5,0 [s]

& Administrator [~ | @pE -

Mit der Checkbox kann die Energiesparoptionen aktiviert bzw. deakti-
viert werden.

Zeit in Sekunden ohne Aktion, nach der sich das OLED-Display des
Werkzeugs ausschaltet und der Bildschirmschoner aktiv wird.
Defaultwert: 600 Sekunden (10 Minuten)

Zeit in Sekunden ohne Aktion, nach der sich das Werkzeugs ausschal-
tet. Defaultwert: 1.800 Sekunden (30 Minuten)

Mit der Checkbox kann die LED-Beleuchtung aktiviert bzw. deaktiviert
werden.

Zeit die die LED-Beleuchtung nach Fertigstellung des Arbeitsprozesses
weiter leuchtet.



5.2.4 Allgemein - Funktionen

wlH =2 &) @]s.] €] 20290071

z‘Werkzeug: Einstellungen:

Schreiben

Lesen

Allgemein | Verwaltung | Anzeige | Grafik | Systemzeit | Grundeinstellung | Update

Prc lerung | Energi

Setup-Ment

¥ Scanner wahlbar

NIO-Quittierung aktiv

&Beleuchtung Funktionen TM-Version

¥ Handmodus wahlbar

NIO-Quittierung im Handmodus aktiv

¥ NIO-Quittierung am Display

U Letzte Schraube quittieren

aus der Datensicherung

,Setup-Meni”

,Scanner wahlbar”

,Handmodus aktiv”

,NIO-Quittierung
aktiv”

,NIO-Quittierung im
Handmodus aktiv“
,NIO-Quittierung am
Display“

,Letzte Schraube

quittieren”

,Fehleranzahl
Uberschritten
quittieren”

LI Fehleranzahl iiberschritten quittieren

& Administrator [~ | @pE -

Aktiviert und deaktiviert das Setup-Menl Uber die Display-Tasten.
Wenn die Funktion aktiv ist, kann man das Meni durch gedriickt halten
der gelben Meniitaste am Display aufrufen.

Ist die Funktion aktiv, kann man Uber das Setup-Menl am Werkzeug
den Barcodescanner aktivieren und deaktivieren.

Ist die Funktion aktiv, kann man Uber das Setup-Meni am Werkzeug
den Handmodus aktivieren und deaktivieren.

Aktiviert und deaktiviert die NIO-Quittierung Uber die gelbe Menitaste.

Aktiviert und deaktiviert die NIO-Quittierung Gber die gelbe Men(taste
wenn das Werkzeug im Handmodus betrieben wird.

NIO-Quittierung am Display liber die gelbe Menitaste.

Bestatigung letzte Schraube mit gelber Taste am Display.

Es kann eine maximale Fehleranzahl definiert werden. Wird diese
Uiberschritten, muss zur Freigabe mit der gelben Taste am Display
quittiert werden.
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5.2.5 Allgemein - TM-Version

Im Reiter TM-Version wird angezeigt welche Version des HST-Tool-Manager fiir dieses
Werkzeug mindestens erforderlich ist, welche Version fiir den Einsatz vorgesehen ist und
mit welcher Version zuletzt auf das Werkzeug geschrieben wurde.

Cl(=] SIS
€

Allgemein | Verwaltung | Anzeige | Grafik | Systemzeit | Grundeinstellung | Update
Prozesssteuerung | Energie&Beleuchtung | Funktionen TM-Version

aus der Datensicherung & Administrator EI
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5.2.6 Verwaltung

Unter Verwaltung kdnnen Daten zum Einsatzort und die Inventarnummer des Werkzeugs

abgespeichert werden.
Einsatzort max. 20 Zeichen
Inventarnummer max. 40 Zeichen

aus der Datensicherung

& Administrator E
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5.2.7 Anzeige - OLED-Display

M =] @) @] ool € 20220002 Lesen Schreiben

EWerkzeug: Einstellungen:

Allgemein | Verwaltung Anzeige Grafik  Systemzeit | Grundeinstellung | Update
OLED-Display |LEDs | akustisches Signal | Vibration

Sprache: Deutsch
Ergebnisanzeige: Smiley
Einheiten: [N-m]
Bei Freigabe: Sollwert
aus der Datensicherung & Administrator [~ | @D ~
»Sprache” Auswahl der Sprache auf dem OLED-Display, Deutsch oder Englisch
Default: Englisch
,Ergebnisanzeige” Auswahl der Ergebnisdarstellung auf dem OLED-Display.
,Einheiten” Auswahl der physikalischen Einheit fir das Drehmoment.
,Bei Freigabe” Auswahl, was auf dem OLED-Display beim Erhalt einer Freigabe

angezeigt werden soll.



5.2.8 Anzeige - LEDs

Unter dem Reiter LEDs kdnnen die LED Anzeigen rund um das OLED-Display parametriert
werden. Durch Klicken auf die farbigen Rechtecke kann die Farbe der Anzeige geandert

werden.

wt|H = ][0/ ‘&] @] werkzeug-nr: 20020001 Lesen

§|Werkzeug: Einstellungen:

Schreiben

Allgemein | Verwaltung Anzeige  Grafik | Systemzeit Grundeinstellung | Update

OLED-Display LEDs akustisches Signal | Vibration

10:

NIO:
Gesamt 10:
Gesamt NIO:
Freigabe:
Quittierung:

Akkuwarnung:

aus der Datensicherung

,Dauer”

,Periode”

Dauer:
Dauer:
Dauer:
Dauer:
Dauer:
Dauer:

Dauer:

3,0
50
8,0
10,0
25,5
25,5
50

[s] Periode:
[s] Periode:
[s] Periode:
[s] Periode:
[s] Periode:
[s] Periode:

[s] Periode:

Die Dauer der Anzeige in Sekunden, max. 25,5 Sekunden.

Dauer der Abfolge der 10 parametrierbaren Leuchtfelder. Periode 1,00
Sekunden bedeutet, dass die 10 Felder innerhalb von 1,00 Sekunden
nacheinander angezeigt werden.

1,00
1,00
1,00
2,50
1,00
1,00
2,00

[s]
[s]
[s]
[s]
[s]
[s]
[s]

& Administrator [~ | @DE

O
0
I
[T T 1T
|
OTTTTTTT1]
T T T
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5.2.9 Anzeige - akustisches Signal

wH [ z]2] e @l € 20220002 Lesen Schreiben

E‘Werkzeug: Einstellungen:

Allgemein | Verwaltung Anzeige Grafik | Systemzeit | Grundeinstellung | Update
OLED-Display | LEDs  akustisches Signal | Vibration

10: Klang 1 Dauer: 0,0 [s]
NIO: Klang 3 Dauer: 1,2 [s]
M beim Start ¥ peim Scannen
aus der Datensicherung & Administrator [~ | @D ~
,Dauer” Uber die Dauer wird die Zeit des akustischen Signaltons fiir IO und NIO

Ergebnisse in Sekunden parametriert, max. Wert 3,0 Sekunden.

,beim Start” Wenn die Checkbox ausgewahlt ist, ertont beim Start des Werkzeugs
ein Signalton.

,beim Scannen” Wenn die Checkbox ausgewahlt ist, ertont beim Scannen des Werk-
zeugs ein Signalton.



5.2.10 Anzeige -> Vibration

Allgemein | Verwaltung  Anzeige Grafik | Systemzeit | Grundeinstellung
OLED-Display | LEDs | akustisches Signal Vibration

aus der Datensicherung & Administrator E

,Dauer” Uber die Dauer wird die Zeit der Vibration fiir |0 und NIO Ergebnisse in
Sekunden parametriert.

-57-



5.2.11 Grafik

Mz 2]la) @] 20290071 Lesen Schreiben
E‘Werkzeug: Einstellungen:

Allgemein | Verwaltung | Anzeige Grafik | Systemzeit | Grundeinstellung | Update

MessgréBe: MINm], of°], I[A] v
Abtastrate: 333 v [HZ] Nachlauf, _.: 0,150 | [s]
Aufzeichnung, 4,096 [s]
aus der Datensicherung & Administrator [~ | @D ~
»Messgrofle” Auswahl der physikalischen GréBen der Kurvenanzeige je nach
Werkzeugtyp.

- Drehmoment, Winkel, Strom, Spannung

- Drehmoment, Winkel, Strom

- Drehmoment, Winkel

- Drehmoment

- Drehmoment 1, Drehmoment 2, MDM/MDP*

- Drehmoment 1, Drehmoment 2, Winkel 1, Winkel 22

,Abtastrate” Definiert die Standard-Abtastrate mit der die Kurve aufgezeichnet
wird, Default 333 Hz.

»Nachlauf,“ Definiert die Zeit fir die die Grafikaufzeichnung nach erreichen des Soll-
kriteriums weiter lauft.
Empfohlener max. Wert 0,250 Sekunden, Default: 0,150 Sekunden

»Aufzeichnung,..“ Zeigt an wie viele Sekunden bei den ausgewahlten Kriterien pro Ver-
schraubung aufgezeichnet werden kann.
Sollte die Aufzeichnungszeit nicht ausreichen, wird der Anfang der Auf-
zeichnung verworfen.

1 Ist nur bei dem Werkzeugtyp EC2 verfligbar und erméglicht die grafische Aufzeichnung des redundanten Drehmoments inkl. der zuldssigen
Toleranz (MDM/MDP).

2 Ist nur bei dem Werkzeugtyp EC2 verflgbar und ermdglicht die grafische Darstellung des redundanten Drehmoments und des redundanten
Winkels.
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5.2.12 Systemzeit

DE‘ 20290071 Lesen Schreiben
E‘Werkzeug: Einstellungen:

Allgemein | Verwaltung | Anzeige | Grafik Systemzeit Grundeinstellung | Update

Montag, 3. August 2020
09:42:53

Mit PC synchronisieren

aus der Datensicherung & Administrator |~ | @DE -

Unter Systemzeit kann die Real-Time-Clock (RTC) des Werkzeugs mit der Uhrzeit des PC’s

synchronisiert werden.

Die RTC wird intern lber einen Kondensator auch dann weiter mit Strom versorgt, wenn
der Akku vom Werkzeug getrennt wird. Der interne Speicher fiir die RTC kann sowohl tiber
USB als auch lber den Akku geladen werden. Der interne Speicher ist nach etwa 30 min
ganz aufgeladen. Damit der Zeitstempel des Werkzeugs korrekt ist, muss spatestens nach

2 Wochen der interne Speicher fir die RTC wieder komplett geladen werden.

Sollte die Systemzeit und die Zeit auf dem Werkzeug einen Unterschied von mehr als 30

Sekunden haben, erscheint beim Auslesen des Werkzeugs eine Hinweismeldung.
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5.2.13 Grundeinstellung

EDE‘ 20290071 Lesen Schreiben
E‘Werkzeug: Einstellungen:

Allgemein | Verwaltung | Anzeige | Grafik | Systemzeit Grundeinstellung Update

Hardware-Konfiguration
[ L Scanner LIWLAN [ Recovery

aus der Datensicherung & Administrator [~ | @D ~

Unter ,,Grundeinstellung” kann Zubehor wie WLAN und Barcodescanner sowie die
Recovery Funktion aktiviert werden.

WLAN und Scanner werden automatisch aktiviert, wenn diese Funktionen bei , Allgemein
-> Prozesssteuerung - Freigabe Uber” ausgewdhlt werden.

,Scanner” Aktiviert und deaktiviert den Barcodescanner. Voraussetzung ist, dass
das Werkzeug mit Barcodescanner ausgestattet ist.

LWLAN“ Aktiviert und deaktiviert das WLAN Modul. Voraussetzung ist, dass das
Werkzeug mit WLAN ausgestattet ist.

,Recovery” Aktiviert und deaktiviert die Recovery Funktion.
Diese Funktion erméglicht das Fortsetzen eines Schraubauftrages nach
dem Akkuwechsel. Dies ermoglicht einen Akkuwechsel wahrend eines
Laufenden Schraubauftrages ohne Datenverlust.
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5.2.14 Update

M z]2] el @l € 2022000 Lesen Schreiben
EWerkzeug: Einstellungen:

Allgemein | Verwaltung | Anzeige | Grafik | Systemzeit | Grundeinstellung Update

Firmware: (aktuelle Version: 2.2.5.0)
Datei: Auswihlen
Werkzeug:

Einstellungen:

Wiederherstellungsmodus: automatisch
Datei: Auswahlen
Starten Format SD-Karte
aus der Datensicherung & Administrator [~ | @D ~
Auswidhlen

Auf Auswahlen klicken und die von HS-Technik GmbH zur Verfligung gestellte .upd Datei
auswdhlen. Unter ,Wiederherstellungsmodus” bitte automatisch auswahlen. Dann auf
,Starten” klicken.

Der Fortschritt des Updates wird (iber einen Statusbalken angezeigt und am Ende mit
,Fertig” bestatigt. Das Werkzeug ist nun auf dem aktuellen Firmwarestand und hat die
gleichen Einstellungen wie vor dem Update.

HINWEIS
Ziehen Sie das USB Kabel wahrend des Update-Prozess nicht ab!
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5.2.15 Programmierung

Mit einem Klick auf ,Programmierung” gelangen Sie in das Meni der Programm-
einstellungen.

Mz [2]a)@]se] € 2022000 Lesen Schreiben
E‘Werkzeug: Programmierung:

Programm:  Ablauf:
Letzte Anderung: 28.05.2020 15:46:45

U U U
Ol programmo D O programm1 [v] Programm97 [x]
cw, Reverse 550 U/min shut-off adjustment 8,0 Nm
Stufen:1 1546 Stufen:2 1546 Stufen:2

28052020 28052020 28052020

O programmes  [X] Programm?

MFU/ MCT
Stufen:1

1546 Stufen:0
28052020

aus der Datensicherung & Administrator [ | @D ~

Hier werden die Programme erstellt, dabei miissen viele Parameter eingestellt werden die
alle einen grofRen Einfluss auf den Prozess haben.

Eine detaillierte Anleitung dazu finden Sie in der Bedienungsanleitung unseres HST-Tool-
Manager (Download unter www.hs-technik.com/software)

HINWEIS
Wir empfehlen bei der Inbetriebnahme die Unterstlitzung des HS-Technik
Servicepersonals um fiir lhre Anwendung die perfekten Parameter zu
bestimmen.
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6 Zubehor

A Der falsche Gebrauch moglicher Zusatzgerdte, oder Zubehor anderer
Hersteller, kann eine (Verletzungs-) Gefahr fiir Personen darstellen.

HINWEIS
Benutzen Sie nur Zusatzgerate oder Zubehor fiir seinen angegebenen Zweck.

Bei Fragen stehen wir Ihnen jeder Zeit gerne zur Verfliigung.

Eine Explosionszeichnung und eine Ersatzteilliste konnen Sie unter Angabe der Artikel-Nr.

bei uns unter info@hs-technik.com oder telefonisch +49 (0) 7628 / 9111-0 anfordern.

HINWEIS
Alle Schrauber werden mit Software ausgeliefert.

2

?.

5

M
'

HST-3123

Einstellwerkzeug fiir

-TBxL

- TBxSO

- TBXSOP

HST-3580

Aufhangung (ohne Balancer) fiir:
TB-A-EC-30 TB-A-EC2-30
TB-A-EC-55 TB-A-EC2-55
TB-A-EC-85 TB-A-EC2-85
HST-3581

Adaption fir Drehmomententlastungsarme:
TB-A-EC-55 TB-A-EC2-55
TB-A-EC-85 TB-A-EC2-85

-57-



7 Lagerung

Beachten Sie folgende Hinweise bei der Lagerung von Werkzeug, Akku und Ladegerat:

e Entfernen Sie den Akku, wenn Sie das Werkzeug nicht verwenden.

¢ Wenn Sie den Akku langere Zeit nicht verwenden, sollte er vollstandig geladen an einem
trockenen und staubgeschiitzten Ort gelagert werden.

e Lagern Sie das Werkzeug und Ladegerat in trockener Umgebung und von Spritzwasser
geschitzt.

e Lagern Sie das Werkzeug und Ladegerat in einem gut beltfteten Raum und geschitzt
vor starker Staubbelastung.

e Achten Sie darauf, dass die Lagerumgebung frei von aggressiven Chemikalien und
Dampfen ist.
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8 TorqBee® Technische Daten

8.1 Technische Daten fiir alle Schraubertypen

Bezeichnung
Betriebsspannung

Gerduschemission (L,)
Messunsicherheit (K,)

Schwingung (a,,)
Messunsicherheit (K,,)

Betriebshdhe
Betriebstemperatur
Lagertemperatur

Akku HST-PR-1825 (Gewicht)
Akku HST-PR-1850 (Gewicht)
Ladegerat HST-PR-2830

TBXXX-Y
18 VvDC

<72 dB(A)
2,5 dB(A)

< 2,5 m/s?
0,1 m/s?

<2000 mNN

10-40°C

0-50°C

Li-lon, 18V, 2,5 Ah (350 g)
Li-lon, 18 V, 5,0 Ah (600 g)
220-240VAC, 50- 60 Hz, 65 W

Die fur Gerduschemission und Schwingung angegebenen Werte wurden nach einem
genormten Prifverfahren gemessen und kénnen zu Vergleichen mit anderen Elektro-
werkzeugen herangezogen werden. Sie kdnnen auch zu einer vorldufigen Einschatzung
der Belastung verwendet werden.

HINWEIS

Die tatsachlichen Emissionen kénnen, abhangig von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs und insbesondere je nach Art des Werkstiicks,
von den obigen Angaben abweichen.
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Pistolenschrauber

8.2

TorgBee Light Drehmoment
TBPL-4 1,0-4,0Nm
TBPL-6 2,0-6,5Nm
TBPL-10 2,0-9,0 Nm
TBPL-12 3,0-13,0 Nm
TorqBee SO  Drehmoment
TBPSO-4* 1,0-4,0 Nm
TBPSO-6* 2,0-6,5Nm
TBPSO-10*  2,0-9,0 Nm
TBPSO-12* 3,0-13,0Nm
TorqgBee SOP Drehmoment
TBPSOP-4*  1,0-4,0 Nm
TBPSOP-6*  2,0-6,5Nm
TBPSOP-10*  2,0-9,0Nm
TBPSOP-12*  3,0-13,0 Nm
TorqBee ECO Drehmoment
TBPECO-12*  2,0-14,0Nm
TorqBee EC Drehmoment
TBPEC-10* 0,8-11,0Nm
TBPEC-12* 1,0-14,0 Nm
TorqBee EC2 Drehmoment
TBPEC2-10* 0,8-11,0Nm
TBPEC2-12* 1,0-14,0Nm
*W =Option WLAN

B =Option Barcodescanner

Drehzahlbereich

60 - 1.300 U/min
50 - 1.040 U/min
40 - 740 U/min
30-530 U/min

Drehzahlbereich

60 - 1.300 U/min
50 - 1.040 U/min
40 - 740 U/min
30 - 530 U/min

Drehzahlbereich

60 -1.300 U/min
50 - 1.040 U/min
40 - 740 U/min
30- 530 U/min

Drehzahlbereich

20 - 530 U/min

Drehzahlbereich
20 - 740 U/min
20-530 U/min

Drehzahlbereich
20 - 740 U/min
20 - 530 U/min

WB = Option WLAN & Barcodescanner
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Werkzeugaufnahme
1/4" - Form E
1/4" - Form E
1/4" - Form E
1/4" - Form E

Werkzeugaufnahme
1/4" - Form E
1/4" - Form E
1/4" - Form E
1/4" - Form E

Werkzeugaufnahme
1/4" - Form E
1/4" - Form E
1/4" - Form E
1/4" - Form E

Werkzeugaufnahme

1/4" - Form E

Werkzeugaufnahme
1/4" - Form E
1/4" - Form E

Werkzeugaufnahme
1/4" - Form E
1/4" - Form E

MaBeLxBxH

230x 72 x 211 mm
230 x 72 x 211 mm
230 x 72 x 211 mm
230x 72 x 211 mm

MaReLxBxH

230x72x211 mm
230x72x211 mm
230x72%x211 mm
230x72 %211 mm

MaBe L xBxH

230x72 %211 mm
230 x72 %211 mm
230x72 %211 mm
230 x 72 x 211 mm

MaBeLxB xH

230 x 72 x 211 mm

MaBeLxB xH
230%x 72 %211 mm
230%x 72 %211 mm

MaBeLxB xH
230x72% 211 mm
230x 72 x211 mm

Gewicht
1,20 kg
1,20 kg
1,20 kg
1,20 kg

Gewicht
1,20 kg
1,20 kg
1,20 kg
1,20 kg

Gewicht
1,20 kg
1,20 kg
1,20 kg
1,20 kg

Gewicht

1,20 kg

Gewicht
1,15 kg
1,15 kg

Gewicht
1,15 kg
1,15 kg

MaR- und Gewichtsangaben ohne Akku.
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8.3

TorgBee Light
TBAL-10-2 (4)
TBAL-12-3
TBAL-20-3
TBAL-30-3
TBAL-55-3 (5)
TBAL-85-5
TBAL-100-5

TorqBee SO
TBASO-10%*-2 (4)
TBASO-12*-3
TBASO-20*-3
TBASO-30*-3
TBASO-55*-3 (5)
TBASO-85*-5
TBASO-100*-5

TorqBee SOP
TBASOP-10*-2 (4)
TBASOP-12*-3
TBASOP-20*-3
TBASOP-30*-3
TBASOP-55*-3 (5)
TBASOP-85*-5
TBASOP-100*-5
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Drehmoment
2,0-9,0 Nm
3,0-13,0Nm
5,0-20,0 Nm
15,0- 30,0 Nm
25,0 - 55,0 Nm
30,0 - 85,0 Nm
35,0-100,0 Nm

Drehmoment
2,0-9,0Nm
3,0-13,0 Nm
5,0-20,0 Nm
15,0-30,0 Nm
25,0-55,0Nm
30,0- 85,0 Nm
35,0-100,0 Nm

Drehmoment
2,0-9,0Nm
3,0-13,0Nm
5,0-20,0 Nm
15,0-30,0 Nm
25,0-55,0 Nm
30,0-85,0 Nm
35,0-100,0 Nm

Winkelschrauber

Drehzahlbereich
40 - 700 U/min
30 - 480 U/min
20 - 340 U/min
10 -200 U/min
10-120 U/min
10 - 80 U/min
6-70 U/min

Drehzahlbereich
40 - 700 U/min
30 - 480 U/min
20 - 340 U/min
10 - 200 U/min
10 - 120 U/min
10 - 80 U/min
6--70 U/min

Drehzahlbereich
40 - 740 U/min
30 - 480 U/min
20 - 340 U/min
10 - 200 U/min
10 - 120 U/min
10 - 80 U/min
6-70 U/min

Werkzeugaufnahme

1/4“ Vierkant
3/8“ Vierkant
3/8“ Vierkant
3/8“ Vierkant
3/8“ Vierkant
1/2“ Vierkant
1/2“ Vierkant

Werkzeugaufnahme

1/4“ Vierkant
3/8“ Vierkant
3/8“ Vierkant
3/8“ Vierkant
3/8“ Vierkant
1/2“ Vierkant
1/2“ Vierkant

Werkzeugaufnahme

1/4" Vierkant
3/8“ Vierkant
3/8“ Vierkant
3/8“ Vierkant
3/8“ Vierkant
1/2“ Vierkant
1/2“ Vierkant

MaRe L x B x H

460 x 72 x 94 mm
452 x 72 x 94 mm
452 x 72 x 94 mm
510 x 72 x 94 mm
580 x 72 x 94 mm
630 x 72 x 94 mm
642 x72 x94 mm

MaBeLxBxH

460 x 72 x 94 mm
452 x 72 x 94 mm
452 x 72 x 94 mm
510 x 72 x 94 mm
580 x 72 x 94 mm
630 x 72 x 94 mm
642 x 72 x 94 mm

MaBe Lx B x H

460 x 72 x 94 mm
452 x 72 x 94 mm
452 x 72 x 94 mm
510 x 72 x 94 mm
580 x 72 x 94 mm
630 x 72 x 94 mm
642 x 72 x 94 mm

Gewicht
1,50 kg
1,50 kg
1,50 kg
2,20 kg
2,67 kg
3,00 kg
3,67 kg

Gewicht
1,50 kg
1,50 kg
1,50 kg
2,20 kg
2,67 kg
3,00 kg
3,67 kg

Gewicht
1,50 kg
1,50 kg
1,50 kg
2,20 kg
2,67 kg
3,00 kg
3,67 kg



TorqBee ECO Drehmoment
TBAECO-12*-3  5,0-12,0 Nm
TBAECO-20*-3  5,0-20,0 Nm
TBAECO-30*-3  10,0-30,0Nm
TBAECO-55*-3 (5) 20,0 - 55,0 Nm
TBAECO-85*-5  30,0-85,0Nm
TBAECO*-120-5 35,0-120,0 Nm
TorqBee EC Drehmoment
TBAEC-10*-2 4) 1,5-10,0 Nm
TBAEC-12*-3 2,0-12,0 Nm
TBAEC-20*-3 5,0-20,0 Nm
TBAEC-30*-3 10,0-30,0 Nm
TBAEC-55*-3 (5) 20,0-55,0 Nm
TBAEC-85*-5 30,0- 85,0 Nm
TBAEC-120*-5 35,0-120,0 Nm
TorgBee EC? Drehmoment
TBAEC2-10*-2 (4) 1,5-10,0 Nm
TBAEC2-12*-3 2,0-12,0Nm
TBAEC2-20%*-3 5,0-20,0Nm
TBAEC2-30*-3 10,0-30,0 Nm
TBAEC2-55*-3 (5) 15,0 - 55,0 Nm
TBAEC2-85*-5  30,0-85,0 Nm
TBAEC*-120*-5 35,0-120,0 Nm
*W =Option WLAN

B =Option Barcodescanner

WB = Option WLAN & Barcodescanner

Drehzahlbereich
20 - 480 U/min
15 - 340 U/min
10 - 200 U/min
5-120 U/min

4 -80 U/min
3-70U/min

Drehzahlbereich
20 - 700 U/min
20 - 520 U/min
16 - 370 U/min
10 - 240 U/min
6 - 130 U/min
3-80U/min
2-60 U/min

Drehzahlbereich
20 - 700 U/min
20-520 U/min
16 -370 U/min
10 - 240 U/min
6 - 130 U/min
3-80 U/min

2 - 60 U/min

Werkzeugaufnahme
3/8“ Vierkant
3/8“ Vierkant
3/8“ Vierkant
3/8“ Vierkant
1/2“ Vierkant
1/2” Vierkant

Werkzeugaufnahme
1/4“ - Vierkant
3/8“ - Vierkant
3/8“ - Vierkant
3/8“ - Vierkant
3/8“ - Vierkant
1/2“ - Vierkant
1/2“ - Vierkant

Werkzeugaufnahme
1/4" Vierkant
3/8“ Vierkant
3/8“ Vierkant
3/8“ Vierkant
3/8“ Vierkant
1/2“ Vierkant
1/2” Vierkant

MaBe Lx B x H

463 x 72 x 94 mm
452 x 72 x 94 mm
510 x 72 x 94 mm
580 x 72 x 94 mm
630 x 72 x 94 mm
960 x 72 x 94 mm

MaRe L xB xH

487 x 72 x 94 mm
463 x 72 x 94 mm
452 x 72 x 94 mm
530 x 72 x 94 mm
586 x 72 x 94 mm
630 x 72 x 94 mm
647 x 72 x 94 mm

MaBe Lx B x H

487 x 72 x 94 mm
463 x 72 x 94 mm
452 x 72 x 94 mm
530 x 72 x 94 mm
586 x 72 x 94 mm
630 x 72 x 94 mm
647 x 72 x 94 mm

Ab 60 Nm muss das Werkzeug mit einer geeigneten Drehmomentabstiltzung betrieben werden!

MaR- und Gewichtsangaben ohne Akku.

=1/4" Vierkant
=3/8“ Vierkant

2
3
4 =1/4"Innensechskant E
5

=1/2" Vierkant

Gewicht
1,45 kg
1,45 kg
2,25 kg
2,67 kg
3,00 kg
3,67 kg

Gewicht
1,43 kg
1,45 kg
1,45 kg
2,25 kg
2,67 kg
3,00 kg
3,40 kg

Gewicht
1,43 kg
1,45 kg
1,45 kg
2,25 kg
2,67 kg
3,00 kg
3,40 kg
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8.4

TorqBee Light
TBSL-4

TBSL-6
TBSL-10
TBSL-12

TorqBee SO
TBSSO-4*
TBSSO-6*
TBSSO-10*
TBSSO-12*

TorgBee SOP
TBSSOP-4*
TBSSOP-6*
TBSSOP-10*
TBSSOP-12*

TorgBee ECO
TBSECO-12*

TorgBee EC
TBSEC-10*
TBSEC-12*

TorgBee EC?
TBSEC2-10*
TBSEC2-12*

Drehmoment
1,0-4,0 Nm
2,0-6,5Nm
2,0-9,0 Nm
3,0-13,0Nm

Drehmoment
1,0-4,0 Nm
2,0-6,5Nm
2,0-9,0 Nm
3,0-13,0Nm

Drehmoment
1,0-4,0 Nm
2,0-6,5Nm
2,0-9,0Nm
3,0-13,0 Nm

Drehmoment

2,0-14,0 Nm

Drehmoment
0,8-11,0 Nm
1,0-14,0 Nm

Drehmoment
0,8-11,0 Nm
1,0- 14,0 Nm

*W =Option WLAN
B = Option Barcodescanner
WB = Option WLAN & Barcodescanner
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Stabschrauber

Drehzahlbereich

60 - 1.300 U/min
50 - 1.040 U/min
40 - 740 U/min
30- 530 U/min

Drehzahlbereich
60 - 1.300 U/min
50 - 1.040 U/min
40-740 U/min
30- 530 U/min

Drehzahlbereich

60 - 1.300 U/min
50 - 1.040 U/min
40 - 740 U/min
30- 530 U/min

Drehzahlbereich

20 - 530 U/min

Drehzahlbereich
20 - 740 U/min
20-530 U/min

Drehzahlbereich
20 - 740 U/min
20-530 U/min

Werkzeugaufnahme
1/4“ - Form E
1/4“ - Form E
1/4“ - FormE
1/4“ - Form E

Werkzeugaufnahme
1/4“ - Form E
1/4“ - Form E
1/4“ - FormE
1/4“ - Form E

Werkzeugaufnahme
1/4“ - Form E
1/4“ - Form E
1/4“ - Form E
1/4“ - Form E

Werkzeugaufnahme

1/4“ - Form E

Werkzeugaufnahme
1/4“ - Form E
1/4“ - Form E

Werkzeugaufnahme
1/4“ - Form E
1/4“ - Form E

MaBe LxB xH

410 x 72 x 94 mm
410 x 72 x 94 mm
410 x 72 x 94 mm
410 x 72 x 94 mm

MaBe LxB xH

410 x 72 x 94 mm
410 x 72 x 94 mm
410 x 72 x 94 mm
410 x 72 x 94 mm

MaReLxBxH

410 x 72 x 94 mm
410 x 72 x 94 mm
410 x 72 x 94 mm
410 x 72 x 94 mm

MaRelLxBxH
410 x 72 x 94 mm

MaRelLxBxH
410 x 72 x 94 mm
410 x 72 x 94 mm

MaReLxBxH
410 x 72 x 94 mm
410 x 72 x 94 mm

Gewicht
1,30 kg
1,30 kg
1,30 kg
1,30 kg

Gewicht
1,30 kg
1,30 kg
1,30 kg
1,30 kg

Gewicht
1,30 kg
1,30 kg
1,30 kg
1,30 kg

Gewicht

1,22 kg

Gewicht
1,22 kg
1,22 kg

Gewicht
1,22 kg
1,22 kg

MaR- und Gewichtsangaben ohne Akku.
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9 Fehlersuche und Fehlerbehebung

Bei dem TorgBee® von HS-Technik handelt es sich um ein sehr stabiles und langlebiges Werkzeug.

Setzen Sie sich mit der HS-Technik GmbH in Verbindung falls unbekannte Fehler auftreten.

Reparatur:
Telefon: +49 (0)7628 /91 11-0
E-Mail:  repaircenter@hs-technik.com

Programmierung:
Telefon: +49 (0)7628 /91 11-0
E-Mail:  support@hs-technik.com

Notieren Sie dazu bitte die folgenden Informationen:

e Seriennummer des Werkzeugs (Siehe Akkuschacht des Gerits)
e Welcher Fehler ist aufgetreten?

e Wann ist der Fehler das erste Mal aufgetreten?

e Was haben Sie unternommen um den Fehler zu beheben?

Irrtiimer, technische Anderungen unserer Produkte und Anderungen des Lieferprogramms
im Zuge der Weiterentwicklung behalten wir uns vor.
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Konformitatserklarung

Wir als Hersteller erklaren hiermit, dass das genannte Gerat bezliglich Design und Konst-
ruktionstyp mit den wesentlichen Schutzanforderungen der aufgefiihrten EU-Richtlinien
Ubereinstimmt.

Voraussetzung hierfir ist die bestimmungsgeméafe Verwendung des Gerates sowie die
Beachtung der Installations- und Inbetriebnahme Hinweise.

Sollte das Produkt oder dessen Zubehorteile ohne unsere Zustimmung modifiziert
werden, wird diese Erklarung ungiiltig.

Beschreibung des Gerates: Akku-Schrauber
Typenbezeichnung: TBPxx-y... TBAXX-Y... TBSXx-y...
Hersteller: HS-Technik GmbH

Im Martelacker 12
D-79588 Efringen-Kirchen

Richtlinien: 2006/42/EU
2014/30/EU
2014/53/EU
Angewandte Normen: EN 62841-1:2015+AC:2015, EN 62841-2-2:2014

EN 61000-6-3:2007+A1:2011+AC:2012, EN 61000-6-
2:2005+ AC:2005

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011, EN 55014-2:1997+
AC:1997+A1:2001+A2:2008

EN 60950-1:2006+A11:2009+A1:2010+A12:2011+
AC:2011+ A2:2013, EN 62311:2008

EN 301 489-1V1.9.2, EN 301 489-3 V1.6.1, EN 301 489-17

V2.2.1
EN 300328 V1.9.1, EN 301 893 V1.8.1, EN 300 440-2
V14.1
HS-Technik GmbH
Im Martelacker 12, D-79588 Efringen-Kirchen Juni 2022
Florian Hanke HS -Teciniv: cmpr

CEO High - System - Technik
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HS 'k@hmﬁk GmbH

High - System - Technik

HS-Technik GmbH
Im Martelacker 12
D-79588 Efringen-Kirchen

Telefon: +49 (0)7628 - 91 11-0
Telefax: +49 (0)7628 - 91 11-90
E-Mail:  info@hs-technik.com
Internet: www.hs-technik.com

Die technischen Daten in dieser Drucksache geben einen Anhalt, sind aber ohne Gewéhr!

01062022

Konstruktionsédnderungen vorbehalten. Unsere Konstruktionsvorschldge sind unverbindlich!



