








,Abtastrate”

,Strom-
Unterdrickung”

,Messfenster”
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Fur jede Stufe kann eine individuelle Abtastrate fiir die Grafikaufzeich-
nung ausgewahlt werden. Somit kann die Aufzeichnung optimiert wer-
den. Wird ,,Standard” ausgewahlt, erfolgt die Aufzeichnung der Stufe
mit dem unter ,Einstellungen” - ,Grafik“ - , Abtastrate” eingestellten
Wert (Kapitel 4.4.11 auf Seite 53).

Diese Funktion unterdrickt bei verwenden einer Stromeinstellung in
den Setzverfahren den Anlaufstrom des Motors.
Empfohlener Wert: 0,25 Sekunden.

Hier kann fir jede Stufe der Weg- und Kraftbereich festgelegt werden,
in dem gemessen wird.



4.4.17 Programm -» Optionen

Unter Programm Optionen kdnnen die Optionen fur das Programm konfiguriert werden.

RBP-xx

E EI:@ Werkzeug-Nr.: 20240011 Lesen Schreiben

Programm  Optionen

Imin:
I Andruck-Kontrol

U 10-Quittierung

Grafikaufzeichnung Istart:

lle

LI 1xNIO -> Abbruch

Stufe1

Anfahren

(2IO)

Stufe2

Abriss

(OJO)

aus der Datensicherung

27 min

Werkzeug: Programmierung: Programm 1:

500 [A] Ll Abrisserkennung

500 [A]

& Administrator D Boe -

.. beschreibt den Mindeststrom fiir diese Stufe. Wird ein Strom unter die-

sem Wert erreicht, wurde kein Niet gesetzt. Das Werkzeug zeigt auf dem
Display ,blank stroke” oder , Leerhub“ an, je nach Spracheinstellung.
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,Abrisserkennung”

,Andruck-Kontrolle”

,10-Quittierung”

,Grafikaufzeichnung
N
lstarl

,1xXNIO -> Abbruch”

RBPF-xx

Das Werkzeug hat eine Uberwachung, die den Abriss des Nietdornes
automatisch erkennt und das Werkzeug zuriick in die Ausgangsposi-
tion fahren lasst. Je nach Zugkopf oder Befestiger muss die Abrisser-
kennung deaktiviert werden. Die Abrisserkennung ist aktiv, wenn die
Checkbox selektiert ist.

Die Andruck-Kontrolle sorgt dafir, dass der Blindniet nur verarbeitet
werden kann, wenn die Andruck-Kontrolle aktiviert ist. Dies beugt
einem versehentlichen Auslésen vor und stellt sicher, dass die zu ver-
arbeitenden Bauteile aneinander anliegen.

Die Andruck-Kontrolle ist aktiv, wenn die Checkbox selektiert ist.

Ist diese Checkbox angewadhlt, muss eine 10 Setzung quittiert werden

Ist diese Checkbox angewahlt, startet die Grafikaufzeichnung ab dem
eingegeben Kraftwert.

Ist diese Checkbox angewdhlt, wird das Programm bei NIO abgebro-
chen.

@Hli”_“ﬂlﬂ Werkzeug-Nr.: 20080015 Schreiben

Werkzeug: Programmierung: Programm 1:

Programm  Optionen

Fmin:

¥ Andruck-Kontrolle

L] 10-Quittierung
Grafikaufzeichnung Fstart:
LI1XNIO -> Abbruch

0 0
Stufe1 Stufe2

Start deduction
(2IO) (OJO)

aus der Datensicherung
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[kN] MAbrisserkennung

[kN]

<& Administrator E (S



77 min

»Abrisserkennung”

“«

,Andruck-Kontrolle

,10-Quittierung”

,Grafikaufzeichnung
F “

start

,1xNIO -> Abbruch”

GEFAHR

F... beschreibt die Mindestkraft fiir diese Stufe. Wird eine Kraft unter die-
sem Wert erreicht, wurde kein Niet gesetzt. Das Werkzeug zeigt auf dem
Display ,blank stroke” oder ,Leerhub” an, je nach Spracheinstellung (siehe
Bilder auf Seite 65).

Das Werkzeug hat eine Uberwachung, die den Abriss des Nietdornes
automatisch erkennt und das Werkzeug zuriick in die Ausgangsposi-
tion fahren lasst. Je nach Zugkopf oder Befestiger muss die Abrisser-
kennung deaktiviert werden. Die Abrisserkennung ist aktiv, wenn die
Checkbox selektiert ist.

Die Andruck-Kontrolle sorgt dafiir, dass der Blindniet nur verarbeitet
werden kann, wenn die Andruck-Kontrolle aktiviert ist. Dies beugt
einem versehentlichen Ausldsen vor und stellt sicher, dass die zu ver-
arbeitenden Bauteile aneinander anliegen.

Die Andruck-Kontrolle ist aktiv, wenn die Checkbox selektiert ist.

Ist diese Checkbox angewahlt, muss eine |10 Setzung quittiert werden

Ist diese Checkbox angewahlt, startet die Grafikaufzeichnung ab dem
eingegeben Kraftwert.

Ist diese Checkbox angewahlt, wird das Programm bei NIO abgebrochen.

Verletzungsgefahr durch nicht vorhandene / deaktivierte Andruck-Kontrolle
Werkzeuge ohne oder mit deaktivierter Andruck-Kontrolle kénnen ohne

entsteht erhebliche Verletzungsgefahr.

' Ansetzen auf ein Bauteil ausgeldst werden, durch wegschieBende Niete

¢ Die Werkzeuge dirfen ausschlieBlich von geschultem Personal verwendet

werden.

¢ Tragen Sie eine Schutzbrille und Handschuhe.
e Fiihren Sie den Niet nur direkt vor dem Nietprozess in das Mundsttick ein.

Fur folgende Werkzeugtypen ist die Andruck-Kontrolle systembedingt nicht einsetzbar:

RBx-15CH
RBx-20CH
RBx-15HU
RBx-20HU
RBx-20SFC-4
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4.5 Wartung und Service

Bis auf die regelmaRige Reinigung sowie die Kontrolle und Wartung der Klemmbacken ist
das Akku-Blindnietgerat weitestgehend wartungsfrei.

Instandhaltung, Wartung und Pflege von Nietwerkzeugen sind fachgerecht
auszufiihren. Nach den Arbeiten darf bei bestimmungsgemalRem Gebrauch
keine Gefahr fur den Bediener bestehen. Der Bediener darf nur die hier
beschriebenen Arbeiten durchfihren.

f Verletzungsgefahr durch unsachgemafRe Behandlung!

4.6 Reinigung

HINWEIS

Beachten Sie folgende Hinweise zur Reinigung lhres Nietgerats. Falsche
Reinigungsmittel oder falsches Vorgehen bei der Reinigung kénnen zu
Schaden am Nietgerat fihren.

4.6.1 Aligemein

Verwenden Sie keine fettldsenden oder dtzenden Reinigungsmittel und kein Wasser.
Sprihen Sie keine Reinigungsmittel, Losungsmittel oder leicht entflammbare Stoffe
in die Offnungen des Gehiuses! Das Fiihrungsrohr zur Fiihrung des Nietdornes in
den Sammelbehalter sollte taglich gereinigt (mit Druckluft von hinten her vorsichtig
ausgeblasen) werden, um Abrieb und Spane zu entfernen.

Reinigen Sie die Kontakte des Akkus und der Akkuaufnahme am Werkzeug bei Bedarf mit
einem Tuch, Wattestabchen und etwas Alkohol.
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4.6.2 Klemmbacken reinigen

1.Uberwurfmutter l6sen

2.Hilse nach vorne wegziehen

3.Verriegelung nach hinten ziehen und halten, Klemmbacken-Gehause |6sen

4.Klemmbacken entnehmen

5.Klemmbacken reinigen oder ersetzen

6.Klemmbacken schmieren

7. Druckfeder priifen

8.In umgekehrter Reihenfolge montieren. Darauf achten, dass die Verriegelung des
Klemmbacken-Gehduses korrekt verriegelt

9. Uberwurfmutter Handfest anziehen
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4.6.3 Serviceintervallzihler

Das Werkzeug verfligt Gber einen internen Serviceintervallzdhler, der den Benutzer tiber
eine fallige Inspektion informiert. In diesem Fall erhalten Sie im Display folgende Meldung:

Die Servicezdhler konnen mit dem HST-Tool-Manager unter dem User ,Service”
parametriert werden. Der jeweils eingetragene Wert wird mit 1.000 multipliziert, d. h. bei
Eintragung 10 erscheint nach 10.000 Setzungen der Servicehinweis auf dem Display. Mit
Eintragen einer 0 wird die Funktion deaktiviert.

Die empfohlenen Serviceintervalle sind ab Werk im Werkzeug hinterlegt. Sehr gerne
kénnen Sie uns die Werkzeuge nach Erreichen des Serviceintervalls zur Uberpriifung
zukommen lassen.

@ED Werkzeug-Nr.: 20040013 ‘ Lesen H Schreiben

Werkzeug: Einstellungen:

Service

Aktuelle Vernietung Nr.: 16

Service C nach: 10 x1000 [Niet] ist: 16 [Niet] [Zuriickstellen

Service B nach: 150  x1000 [Niet] ist: 16 [Niet] [Zurickstellen:

Service A nach: 350  x1000 [Niet] ist: 16 [Niet] [Zuriickstellen
Behalter leeren nach: “]d ‘ [Niet] Zeit zum Leerenmin: 500 [s]

COM4: verbunden &sevice || @De -
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5 Lagerung

Beachten Sie folgende Hinweise bei der Lagerung von Niet- und Ladegerdten sowie
dem Akku:

e Entfernen Sie den Akku, wenn Sie das Nietgerat nicht verwenden.

¢ Wenn Sie den Akku langere Zeit nicht verwenden, sollte er vollstandig geladen an einem
trockenen und staubgeschiitzten Ort gelagert werden.

e Lagern Sie das Niet- und Ladegerat in trockener Umgebung und von Spritzwasser
geschitzt.

e Lagern Sie das Niet- und Ladegerét in einem gut beliifteten Raum und geschitzt vor
starker Staubbelastung.

e Achten Sie darauf, dass die Lagerumgebung frei von aggressiven Chemikalien und
Dampfen ist.
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6 Technische Daten

Bezeichnung
Betriebsspannung
Geratehub

Setzkraft
Setzgeschwindigkeit

Geréuschemission (L,,)
Messunsicherheit (K)

Schwingung (a,,)
Messunsicherheit (K)

Betriebshdhe
Betriebstemperatur
Lagertemperatur
Abmessungen (L x B x H)
Gewicht ohne Akku & Zugkopf
Gewicht mit Akku 2,5 Ah
Gewicht mit Akku 5,0 Ah
Durchgang

Akku HST-PR-1825

Akku HST-PR-1850
Ladegerat HST-PR-2830

Geeignet fur Blindniete

RBP-15X RBP-20X RBPF-15X RBPF-20X
18 vDC
25 mm

max. 15 kN max. 20 kN max. 15 kN max. 20 kN

max. 37 mm/s max. 47 mm/s max.37 mm/s

<70 dB(A)
3 dB(A)

< 2,5 m/s?
1,5 m/s?

<2000 mNN

max. 47 mm/s

10-40°C
0-50°C
ca. 302 x 73 x 270 mm
ca.1,7 kg
ca.2,0kg
ca.2,3kg
max. 4,5mm max.6,3mm max.4,5mm max.6,3 mm
Li-lon, 18 V, 2,5 Ah
Li-lon, 18 V, 5,0 Ah
220- 240 VAC, 50 - 60 Hz, 65 W
24-4.8 24-6.4

2.4-4.8 24-6.4

Die fur Gerauschemission und Schwingung angegebenen Werte wurden nach einem ge-
normten Prifverfahren gemessen und kdnnen zum Vergleich mit anderen Elektrowerk-
zeugen herangezogen werden. Sie kénnen auch zu einer vorldufigen Einschatzung der

Belastung verwendet werden.

HINWEIS

Die tatsachlichen Emissionen kénnen, abhdngig von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs und insbesondere je nach Art des Werkstlicks,
von den obigen Angaben abweichen.
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7 Fehlersuche und Fehlerbehebung

Bei dem RivBee von HS-Technik handelt es sich um ein sehr stabiles und langlebiges Werkzeug.

Sollte ein Werkzeug dennoch nicht einwandfrei arbeiten, so lassen sich aus der nachstehen-
den Tabelle die haufigsten Fehlerursachen erkennen und beheben.

Fehler Maogliche Ursache Behebung
Werkzeug lauft nicht an, 1. Akku leer 1. Akku tauschen und laden
akustisches Signal, rotes 2. Akku defekt 2. Akku austauschen
Leuchtfeld erscheint
Niet reillt nicht ab - Verschmutzung Klemmbacken - Klemmbacken reinigen

- Klemmbacken verschlissen - Klemmbacken austauschen

- Werkzeughub zu kurz fir - Uberpriifen welcher Hub zum

den Niet Setzen bendtigt wird
- Einstellung in der Programm- - Einstellungen prifen

parametrierung

Sollte der Fehler trotzdem weiterhin bestehen oder nicht aufgefiihrt sein, setzen Sie sich
mit der HS-Technik GmbH in Verbindung.

Reparatur:
Telefon: +49 (0)7628 /91 11-0
E-Mail:  repaircenter@hs-technik.com

Programmierung:
Telefon: +49 (0)7628 /91 11-0
E-Mail:  support@hs-technik.com

Notieren Sie dazu bitte die folgenden Informationen:

e Seriennummer des Nietgerats (Siehe Akkuschacht des Geréts)
Welcher Fehler ist aufgetreten?

Displayanzeige

e Wann ist der Fehler das erste Mal aufgetreten?

Was haben Sie unternommen um den Fehler zu beheben?

Irrtiimer, technische Anderungen unserer Produkte und Anderungen des Lieferprogramms
im Zuge der Weiterentwicklung behalten wir uns vor.
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CE-Konformitatserklarung

Wir als Hersteller erklaren hiermit, dass das genannte Gerat bezliglich Design und Konst-
ruktionstyp mit den wesentlichen Schutzanforderungen der aufgefiihrten EU-Richtlinien
Ubereinstimmt.

Voraussetzung hierfir ist die bestimmungsgemiRe Verwendung des Gerates sowie die
Beachtung der Installations- und Inbetriebnahme Hinweise.

Sollte das Produkt oder dessen Zubehorteile ohne unsere Zustimmung modifiziert
werden, wird diese Erklarung ungiiltig.

Beschreibung des Gerates: Programmierbares Akku-Blindnietwerkzeug
Typenbezeichnung: RBP-x...

RBPF-x...
Hersteller: HS-Technik GmbH

Im Martelacker 12
D-79588 Efringen-Kirchen

Richtlinien: 2006/42/EU
2014/30/EU
Angewandte Normen: EN 62841-1:2015+AC:2015, EN 62841-2-2:2014

EN 61000-6-3:2007+A1:2011+AC:2012

EN 61000-6-2:2005+ AC:2005

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011

EN 55014-2:1997+ AC:1997+A1:2001+A2:2008

HS-Technik GmbH
Im Martelacker 12, D-79588 Efringen-Kirchen Marz 2021

Florian Hanke
CEO

HS 'k@hlmﬁk GmbH

High - System - Technik



HS 'k@hmﬁk GmbH

High - System - Technik

HS-Technik GmbH
Im Martelacker 12
D-79588 Efringen-Kirchen

Telefon: +49 (0)7628 - 91 11-0
Telefax: +49 (0)7628 - 91 11-90
E-Mail:  info@hs-technik.com
Internet: www.hs-technik.com

Die technischen Daten in dieser Drucksache geben einen Anhalt, sind aber ohne Gewéhr!

10032021

Konstruktionsédnderungen vorbehalten. Unsere Konstruktionsvorschldge sind unverbindlich!



