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1. Grundlegende Hinweise

1.1. Stellenwert der Bedienungsanleitung

Diese Information ist in der Absicht geschrieben, von denen gelesen, verstanden und in allen
Punkten beachtet zu werden, die fir diese Steuerung verantwortlich sind.

Nur mit Kenntnis dieser Bedienungsanleitung kdnnen Fehler am Arbeitsplatz vermieden und ein
storungsfreier Betrieb gewahrleistet werden.

Fir Schaden und Betriebsstérungen, die sich aus Nichtbeachtung dieser Bedienungssanleitung
ergeben, Gbernehmen wir keine Haftung.

Sollten sich trotzdem einmal Schwierigkeiten einstellen, so wenden Sie sich bitte an uns,

wir werden lhnen gerne behilflich sein.

1.2. Bestimmungsgemale Verwendung

Dieses Gerat ist zum prozesssicheren Positionieren der Schraubvorgange bestimmt.
' Mit dem easy-posifix ist es moglich, die Verschraubungen in einer vorbestimmten
" Reihenfolge vorzunehmen.

Eine andere oder dariliber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaRi.
Fir hieraus entstehende Schaden haftet die Firma HS-Technik GmbH nicht.

Zur bestimmungsgemaflen Verwendung gehoren auch
' + das Beachten aller Hinweise aus der Bedienungsanleitung und
" «die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

1.2.1. Sachwidrige Verwendung

Far Schaden und Betriebsstérungen, die sich aus Nichtbeachtung dieser Bedienungsanleitung
und sachwidriger Verwendung der Steuerung ergeben, ibernehmen wir keine Haftung.

1.3. Gewahrleistung und Haftung

Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden sind ausgeschlossen,
wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen zurlickzuflihren sind:

* Nicht bestimmungsgemale Verwendung

» Unsachgemalle Montage, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung des Regelgerates

» Betreiben bei defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht ordnungsgemaf angebrachten,
oder nicht funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen

* Nichtbeachten der Hinweise in der Bedienungsanleitung bezlglich Transport, Lagerung,
Montage, Inbetriebnahme, Betrieb, Wartung

» Eigenmachtige bauliche Veranderung

* Unsachgemal} durchgefiihrte Reparaturen

» Katastrophenfalle durch Fremdkdrpereinwirkung und héhere Gewalt



Urheberrecht
Diese Bedienungsanleitung ist nur fur den Betreiber und dessen Personal bestimmt.

Sie enthalt die Vorschriften und Hinweise, die weder vollstandig, noch teilweise
+ vervielfaltigt

« verbreitet oder

* anderweitig mitgeteilt werden durfen

Das Urheberrecht an dieser Bedienungsanleitung verbleibt bei der Firma HS-Technik GmbH

Anschrift des Herstellers:

HS '-’E@@hmﬁk GmbH

High - System - Technik

Im Martelacker 12

D-79588 Efringen-Kirchen
Telefon 07628-9111-0
Telefax 076 28 -9111-90
E-Mail: info@hs-technik.com
Internet: www.hs-technik.com
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2. Grundlegende Sicherheitshinweise

2.1. Hinweise in der Bedienungsanleitung beachten

* Grundvoraussetzung fur den sicherheitsgerechten Umgang und den stérungsfreien
Betrieb des easy-posifix, ist die Kenntnis der grundlegenden Sicherheitshinweise
und Sicherheitsvorschriften.

» Darlber hinaus sind die fiir den Einsatzort geltenden Regeln und Vorschriften zu beachten.
2.2. Verpflichtung des Betreibers

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen an diesem Arbeitsplatz arbeiten zu lassen, die mit
den grundlegenden Vorschriften tber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung vertraut und in

die Handhabung des Arbeitsplatzes eingewiesen sind. Das sicherheitsbewusste Arbeiten des
Personals wird in regelmafligen Abstanden Uberprift.

2.2.1. Verpflichtung des Personals

Alle Personen, die mit Arbeiten an diesem Arbeitsplatz beauftragt sind, verpflichten sich,
vor Arbeitsbeginn die grundlegenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und Unfallverhitung
zu beachten.

2.2.2. Ausbildung des Personals

Nur geschultes und eingewiesenes Personal darf an diesem Arbeitsplatz arbeiten.

Die Zustandigkeiten des Personals fur die Montage, Inbetriebnahme, Bedienung, Wartung und
Instandsetzung sind klar festzulegen.

Anzulernendes Personal darf nur unter Aufsicht einer erfahrenen Person an diesem
Arbeitsplatz arbeiten.

2.3. Gefahren im Umgang mit dem easy-posifix

Stoérungen, welche die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen, sind umgehend zu beseitigen.

Das easy-posifix ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten
B sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Dennoch kdnnen bei seiner
.2 Verwendung Gefahren flr Leib und Leben des Benutzers oder Dritter
oder anderen Sachwerten entstehen.

Der Arbeitsplatz ist nur zu benutzen
' « flr die bestimmungsgemalie Verwendung
" « in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand




2.4. Gefahren durch elektrische Energie

Arbeiten an der elektrischen Versorgung, nur von einer Elektro-Fachkraft
_ ausfuhren lassen.
& Die elektrische Ausristung des easy-posifix regelmaRig Uberprufen.
Lose Verbindungen und angeschmorte Kabel sofort beseitigen.
Sind Arbeiten an dem Gerat notwendig, ist vorher der Netzstecker aus der
Steckdose zu ziehen.

! 'j Der Zugang ist nur autorisiertem Personal mit Werkzeug erlaubt.

2.5. Bauliche Veranderungen am easy-posifix

Ohne Genehmigung des Herstellers diirfen keine Veranderungen, An- oder Umbauten an

dem Gerat vorgenommen werden.

Alle Umbaumafinahmen bediirfen einer schriftlichen Bestatigung der Firma HS-Technik GmbH.
Vorrichtungsteile in nicht einwandfreiem Zustand sofort austauschen.

' Nur Original-Ersatzteile verwenden.

2.6. Wartung und Entsorgung

Einmal im halben Jahr sollten die Achsen auf ihre Funktionsfahigkeit Gberprift werden.

Die Zahnriemen in relmafRigen Abstanden auf VerschleiRerscheinungen ( z.B. Bruchstellen) pru-
fen.

Wechsel des Zahnriemens: siehe Punkt 14

Reinigen Sie die Schienen von Zeit zu Zeit mit einem weichen Tuch um Schmutz zu entfernen.
Prifen Sie das Seil des Balancers auf Risse.

Verwendete Stoffe und Materialien sachgerecht handhaben und entsorgen, insbesondere
beim Reinigen mit Lésungsmitteln.

2.7. Aufstellung
Das easy-posifix eignet sich nur fir den Betrieb in trockenen Raumen.
Méglichst fern von Heizungs- und Sonneneinwirkung aufstellen, da eine hohe Umgebungs-

temperatur zu Stérungen fihren kann.

2.8. Netzanschluss

' Vor Anschluss des Gerats sind die Angaben auf dem Typenschild iber Netzspannung, Fre-
= quenz und Netzaufnahmestrom zu beachten.




3. PC-Software easy-posifix

Setup

WICHTIG
= Zur Installation der Software braucht man unbedingt Administratorrechte!

Legen Sie die CD in das CD-ROM-Laufwerk ein.

Starten Sie das Setup durch einen Doppelklick auf <CD-ROM>:\Setup.exe, wobei <CD-ROM>
der Buchstabe ihres CD-ROM-Laufwerkes sein soll.

Folgen Sie den Anweisungen auf dem Bildschirm, das Programm wird in englischer Sprache
installiert. Nach der Installation starten Sie das Programm auf, dies geschieht durch einen
Doppelklick auf die neu angelegte Desktopverknipfung, oder Gber das Startmend.

Vor dem Start des easy-posifix-Programmes

WICHTIG
' 1. Darauf achten, dass das CLT vor dem easy-posifix eingeschaltet wird
- oder

2. die Taste Master Reset am easy-posifix driicken.

Der Schlisselschalter vom easy-posifix muss sich in senkrechter Position befinden,
damit samtliche Tasten am easy-posifix freigegeben werden.
Befindet sich dieser in waagrechter Position, sind die Tasten am easy-posifix gesperrt.

Sollte auf dem Display des CLT ,Wait for Extern“ angezeigt werden,

den Schlisselschalter am CLT nochmals auf die Stellung ,Ein“ bringen.
Sollte auf dem Display des easy-posifix ,Wait for Extern® angezeigt werden,
die Taste Ext. Freigabe am easy-posifix driicken.

Darauf achten, dass rechts unten auf dem Display des easy-posifix ,aktiv* steht.
Falls dies nicht der Fall sein sollte, driicken Sie die Pfeiltaste unten ¥
(unter der Menu-Taste) am easy-posifix.

Nun muss der Nullpunkt, die Referenz, eingestellt werden.
Gehen Sie dazu mit dem Schrauber auf den Referenzpunkt und
driicken Sie die Taste Abs 0 am easy-posifix.



4. Programmstart und Anmeldung

Unmittelbar nach Programmstart erscheint ein kleines Programmfenster und man wird
aufgefordert, sich anzumelden.

po Anmeldung

Benutzerauswahl [ |

Kennwort I

(1] 4 Abbrechen

Anmeldung

Der Administrator kann ohne Einschrankung auf alle Programmteile des easy-posifix-Programms
zugreifen und diese ohne Einschrankung nutzen.

Der Benutzer hat lediglich Zugriff auf den ,,Schraubmodus®.
Das Andern der Programme und Parameter ist ausschlieRlich dem Administrator vorbehalten.

Ab Werk sind die untenstehenden Kennworte hinterlegt:

Benutzerauswahl | Passwort
Administrator aFmin
Benutzer user

' Diese beiden Passworte kdnnen nur vom Administrator geadndert werden.
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5. Gerateauswahl

Nach der Anmeldung 6ffnet sich folgendes Programmfenster:

i, Gerdteauswahl D g

Programmierung fiir Easy-Posifix
HS-Technik GmbH

Auswahl des Regelgerates

CLT-2000 NW

CLT- 2000 NW-5

CLT-2005 NW

externes Regelgerit

Wahlen Sie das Regelgerat aus, welches an das easy-posifix angeschlossen ist.

Im Martelacker 12 — D-79588 Efringen-Kirchen — Telefon 0 76 28 - 91 11-0 — Telefax 0 76 28 - 91 11-90

E-Mail: info@hs-technik.com — Internet: www.hs-technik.com



6. Registerkarte Programme

w. Easy-Posifix Programm

Programm | Parameter Schraubmodus
Pi -Al hi Test1 - Aktuelle DB CAHS-Technik
Al B 5 GmbH\E asy-Posifie_v2 07\Pasifix_DB_Y.2.07.mdb
Posifix Programm-Hr. 1

Anzahl der Abholpunkte 1 |z i

[ &bhalpurkte | -fchae [meml [T ol fmm] [¥-ichse fmm] [Y-Tol fmml] [Z:ichse [mm] [Z-Tol [mml] [Schraubprog [
b 1 | 2.5 | 10,0 | 9.3 | 10,0 | -E8.5 | 10,0 3

Auswahl des
Hintergrundbildes
Start Stop
Senden Lesen
Teach Setup
Abholpunkte
Schraubpunkte
Geriteauswahl

.Programm-Auswahl”
Uber ,Programm-Auswahl“ kann man eines der 10 Standardprogramme laden.

Man kann auch neue Programme erstellen durch Klick auf die Schaltflache D
.Neues Programm erstellen®:

,Posifix Programm-Nr.*

Hier legt man fest, an welchen der insgesamt zehn Programmplatze des easy-posifix
das derzeit geladene Programm gesendet wird.

»+Anzahl der Schraubpunkte*

Hier wird die Anzahl der Schraubpunkte (max. 25) fur das geladene Programm eingestellit.
Die Schraubpunkte lassen sich in das gewahlte Hintergrundbild verschieben.

Sie werden grafisch dargestellt:
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,CLT Programm-Nr.“ (nur fir CLT-2000 NW-5)
Es wird festgelegt, welches CLT-Programm (1-10) fir die gewahlte Posifix Programm-Nr. (11-20)
aktiv ist.

.Programmablauf‘ (nur fur CLT-2000 NW-5)
Es wird festgelegt, welche Programme (1-20) nacheinander ablaufen (maximal 10) fur die
gewahlte Posifix Programm-Nr. (21-30).

Gewabhltes Programm: 1-10: easy-posifix-Programm
11-20: CLT-Programm

Die verschiedenen Schaltflachen in Registerkarte Programme

»2Auswahl des Hintergrundbildes®
Uber eine Dialogbox I&sst sich eine beliebige Bilddatei auf der Festplatte als Hintergrundbild
fur die Schraubpunkte auswahlen.

yotart”

Hier wird eine Verbindung zum easy-posifix aufgebaut und man kann Verschraubungen
vornehmen. Die Grafik des aktuellen Schraubpunktes blinkt solange auf, bis dieser erfolgreich
verschraubt wurde.

Bei erfolgreicher Verschraubung (i.O.) wird die Grafik dauerhaft griin, bei nicht erfolgreicher
Verschraubung (N.i.O.) wird die Grafik dauerhaft rot, bis dieser unter Umstanden erfolgreich
verschraubt wird.

Bei aktiver Verbindung zum easy-posifix werden samtliche Schaltflachen gesperrt.

Zusatzliche Einstellungen fir eine Verschraubung:

In dem Listenfeld (Uber dem Hintergrundbild fiir die Schraubpunkte) kann unter den Spalten
Tmin und Tmax zwei Zeiten eingegeben werden.

Die Schraubzeit muss innerhalb dieses Zeitraumes liegen, sonst ist die Verschraubung NIO.
Werden keine Zeiten eingetragen (Tmin und Tmax haben den Wert 0), wird die Schraubzeit

nicht Gberwacht.

Wird in der Spalte Funktionspunkt der Wert 1 (Voreinstellung: 0) eingetragen, dient dieser Punkt
z.B. zum Zapfenbrechen eines Gewindeeinsatzes.

»Stop*
Verbindung zum easy-posifix wird getrennt und es werden wieder alle Schaltflachen freigegeben.
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~Schraubpunkte”

Nach Betatigung wird die Schaltflache ausgegraut, wohingegen die Schaltflache ,Abholpunkte”
wieder aktiv wird. Die Anzahl der Schraubpunkte Iasst sich nun (max. 25) festlegen.

Das Listenfeld (Uber dem Hintergrundbild fir die Schraubpunkte) verandert sich und man hat
Einblick in die Koordinaten der gewahlten Schraubpunkte.

Zudem wird jedem Schraubpunkt ein beliebiger Abholpunkt zugeordnet.

Wird in dem Listenfeld unter der Spalte Abholpunkt der Wert 0 eingetragen, so ist der Abholpunkt
fur den jeweiligen Schraubpunkt deaktiviert.

»+Abholpunkte*

Durch Betatigung dieser Schaltflache verandert sich das Listenfeld (iber dem Hintergrundbild
fur die Schraubpunkte) und man hat Einblick in die Koordinaten der gewahlten Abholpunkte.
Nach Betatigung wird diese Schaltflache ausgegraut, wohingegen die Schaltflache
»~Schraubpunkte” wieder aktiv wird.

Die Anzahl der Abholpunkte lasst sich nun (max. funf) festlegen.

,Teach”
Es 6ffnet sich das Programmfenster ,, Teach-Modus*:

Yerschrauben Sie im Teach-Modus D

Schraubenlinge in mm (Z1) 10.0 Position
1

X - Koordinate | 2
3

¥ - Koordinate | 4
Abholpunkt 1

72 - Koordinate |

................................

................................

Uber die Schaltflache ,Start‘ werden die Koordinaten permanent gelesen.

Damit ist man im , Teach-Modus®.

Solange man im ,Teach-Modus* ist, kann man Verschraubungen durchflihren.
Uber die Schaltflache ,Stop*“ wird das Lesen der Koordinaten unterbrochen und der
»1each-Modus*® wird wieder verlassen.
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Die Z1-Koordinate errechnet sich aus der Differenz der Z2-Koordinate und der oben eingetragenen
Schraubenlange.

Die Schaltflache ,Ubernahme der Koordinaten“ darf erst dann betétigt werden, wenn die

Schraube im ,Teach-Modus* verschraubt wurde. Nachdem man einen Schraub- oder Abholpunkt
aus der Liste gewahlt hat, werden mittels ,Ubernahme der Koordinaten* die Koordinaten fiir den
jeweiligen Punkt in das Listenfeld (Uber dem Hintergrundbild fir die Schraubpunkte) geschrieben.
Jenes Listenfeld kann auch manuell verandert werden.

Solange man im ,Teach-Modus* ist, haben die Tasten 1, 2 und 3 sowie die Pfeiltasten A und ¥
am easy-posifix folgende Funktionen:

Taste 1: gleiche Funktion wie Schaltflache ,Start"
Taste 2: gleiche Funktion wie Schaltflache ,Stop®
Taste 3: gleiche Funktion wie Schaltflache ,Ubernahme der Koordinaten*

Pfeiltaste ¥: Schraub- und Abholpunkte anwahlen
Pfeiltaste A: Schraub- und Abholpunkte anwahlen

.Senden”
Das gewahlte Programm mit den Koordinaten samtlicher Schraub- und Abholpunkte wird zum
easy-posifix auf den gewahlten Programmplatz gesendet.

,Lesen”
Ein beliebiges Programm auf den zehn Programmplatzen des easy-posifix kann hiermit
zuruckgelesen werden.

,Neues Programm erstellen® D
Neues Programm wird erstellt.

,Programm I6schen” x

Das gewahlte Programm wird aus der Programm-Auswahl geldscht.

,SchlieRen / Beenden” E[j
Das aktive Programmfenster wird geschlossen.

.Programm speichern®

Das gewahlte Programm mit den Koordinaten samtlicher Schraub- und Abholpunkte,

dem Hintergrundbild sowie den aktuellen Positionen der Schraubpunkte wird E
hiermit gespeichert.
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,Gerateauswahl”
Kehrt zum Programmfenster ,,Gerateauswahl” zurtck.

,GroRere Darstellung des Schraubpunktes®
Die Grafik des Schraubpunktes wird vergroRert.

,Kleinere Darstellung des Schraubpunktes®
Die Grafik des Schraubpunktes wird verkleinert.

- L

~Setup”
Es 6ffnet sich das Programmfenster ,Setup®:

& Setup D

COM-Port Sprachauswahl

I‘I 'l Passwortverwaltung | I Deutzch - l

Programm-Dat ﬂ, | Import / Export von Programmen

,COM Port"
Einstellen der seriellen Schnittstelle

~oprachauswahl®
Auswahlen der Landessprache

~opeichern”
Speichern der eingestellten Werte

~Auswahl Programm-Datenbank®
Auswahlen der Datenbank, auf die das Programm zugreifen soll.

.import / Export von Programmen*
Programme kdnnen aus einer externen Datenbank in die aktuelle Datenbank importiert werden.

.Passwortverwaltung”
Hier kann man die Passworter fur den Administrator und den Benutzer andern.
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7. Registerkarte Parameter

Diese Registerkarte ist in drei Unterregister (Basis, Eingang, Ausgang) unterteilt.

7.1 Unterregister ,Basis"

% Fasy-Posifix Programm V. 2.09

Programm Parameter Schraubmodus

Basis | Eingangl Ausgang

Posifix Adress-Hr. muss mit CLT Tastatur-Freigabe Easy-Posifix

Adress-Hr. iibereinstimmen! [ Freigabe Master Reset Externe Programmwahl §] HIO Quit I’d
Posifix Adress-Hr. |—2 ¥ Freigabe Externe Freigabe Leierne breiaabe F7 Wartezeit bei NIO I s
Verhalten am Abholpunkt: ¥ Freigabe NIO Quit Externe Freigabe Zeit l_2U s Auswertung nach:

IE W ¥ Freigabe aktiv | passiv F'] [Hm

Senden | Senden | Senden | Senden |

IO Funktionsmodi Anwender |

Ident-Hr. l
gehe nach HIO Quit auf ndchsten Schraubpunkt
beginne nach NIO mit ndchstem Schraubpunkt
beginne nach NIO Quit mit nichstem Werkstiick Produkt-Nr. |

Senden | Senden |

|

Reset Easy-Posifix RAM |

Programm-Hame |Programn 01

,Posifix Adress-Nr.*
Die eingestellte Posifix Adress-Nr. muss mit der Adress-Nr. des am easy-posifix angeschlossenen
CLT Ubereinstimmen !

,Verhalten am Abholpunkt"
Einstellung auf Wert 0 (Voreinstellung):
Der Abholpunkt wird nur einmal freigegeben.

Einstellung auf Wert 1:
Der Abholpunkt wird immer wieder freigegeben, wenn dieser erreicht wird.
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»1astatur-Freigabe easy-posifix*

Sollte sich der Schllisselschalter am easy-posifix in waagrechter Position befinden,
sind alle Tasten am easy-posifix gesperrt.

Hier besteht allerdings die Moéglichkeit, die Punkte zu setzen (mit Hackchen)

oder nicht zu setzen (ohne Hakchen).

.Freigabe Master Reset":
Die Taste Master Reset am easy-posifix wird freigegeben / geperrt.

.Freigabe Externe Freigabe“:
Die Taste Ext. Freigabe am easy-posifix wird freigegeben / geperrt.

.Freigabe NIO Quit":
Die Taste NIO Quit am easy-posifix wird freigegeben / geperrt.

.Freigabe aktiv | passiv*:
Die Tasten ¥ und A am easy-posifix werden freigegeben / geperrt.

,Externe Programmwahl“: Eingéinge an Porl2
Ein anderes Programm (1-10) kann am 9 10 11 12 Programm-Nr.
easy-posifix extern aktiviert / deaktiviert werden. 0 0 0 0 1
Fur die Programmwahl wurden am Port2 1 0 0 0 2
insgesamt 5 Eingange reserviert (4 Eingénge 0 ! 0 0 3
.. . . .. 1 1 0 0 4
fur die Programmwahl, 1 Eingang fur
. 0 0 1 0 5
die Ubernahme). ] 0 ] 0 5
0 1 1 0 7
Der Eingang 8 an Port2 ist der Strobe. 1 1 1 0 8
Er dient zur Ubernahme der (neuen) 0 0 0 1 9
Programm-Nummer. 1 0 0 1 10

.Externe Freigabe“:

Auf dem Display des easy-posifix erscheint die Meldung ,Externe Freigabe“

(z.B. nach Verschraubung aller Schraubpunkte).

.Externe Freigabe“ liegt so lange an, wie unter ,Externe Freigabe Zeit* eingestellt wurde.
Durch Drucken der Taste Ext. Freigabe am easy-posifix wird diese vorzeitig beendet.

.Externe Freigabe Zeit":
.Externe Freigabe“ ist deaktiviert (,Externe Freigabe Zeit“ hat den Wert 0).

,Externe Freigabe Zeit* (Wertebereich: 1 bis 300 sek)
Bestimmt die Zeit, wie lange ,Externe Freigabe“ anliegt.

Bei Eingabe von 300 sek liegt ,Externe Freigabe“ dauerhaft an
und muss explizit durch Dricken der Taste Ext. Freigabe am
easy-posifix beendet werden!
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,NIO Quit*:
NIO Funktionen sind aktiviert / deaktiviert.

~Wartezeit bei NIO“ (Wertebereich: 1 bis 300 sek)

Gibt die zur Verfugung stehende Zeit an, eine NIO Verschraubung zu korrigieren.
Nachdem diese Zeit abgelaufen ist, erscheint auf dem Display des easy-posifix

die Meldung ,Wait for NIO Quit".

Durch Drucken der Taste NIO Quit am easy-posifix wird die NIO Verschraubung quittiert.
Bei Eingabe von 300 sek liegt ,NIO Quit* dauerhaft an und muss explizit durch Driicken
der Taste NIO Quit am easy-posifix beendet werden bzw. man hat unbestimmte Zeit

zur Verfigung, eine NIO Verschraubung zu korrigieren.

LJAuswertung nach” (nicht fiir externe Regelgerate)

Einstellung auf

Wert 0: (Voreinstellung): nach Verschraubung

Die XYZ-Koordinaten werden nach Ende der Verschraubung gemessen.

Wert 1: nach Drehmoment

Die XYZ-Koordinaten werden bei Drehmoment gemessen.

Diese Einstellung ist z.B. flir Schraubprogramme mit anschlieBendem Riicklauf sinnvoll.
Wert 2: Helicoil (Drehmoment + 10)

,NIO Funktionsmodi*
Vier verschiedene NIO Funktionsmodi stehen zur Auswahl:
1) bleibe nach NIO Quit auf dem aktuellen Schraubpunkt
2) gehe nach NIO Quit auf den nachsten Schraubpunkt
3) beginne nach NIO Verschraubung mit dem nachsten Schraubpunkt
4) beginne nach NIO Quit mit dem nachsten Werkstiick

» Max. Programm Zeit“ (nur fir externe Regelgerate):
Hier kdnnen Sie die Zeit angeben, die flir ein Werkstiick maximal benétigt werden sollte.
Sobald der Schrauber das erste Mal freigegeben wird, beginnt die Zeit zu laufen.

»LAnwender, Ident-Nr., Programm-Name, Produkt-Nr.*
Es besteht die Mdglichkeit zu jedem erstellten Programm zusatzlich so genannte Programmtexte
zu senden. Es kdnnen jeweils hochstens 20 Zeichen gesendet werden.

~Speichern”
Speichern der eingestellten Werte

.Parameter Lesen”
Lesen der derzeit eingestellten Funktionen am easy-posifix.

,Reset Easy-Posifix RAM*
Alle Parameter des easy-posifix werden zuriickgesetzt.

~SENDEN": Anderungen mussen immer gesendet werden ,
= ansonsten werden die Anderungen nicht ibernommen.
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7.2 Unterregister ,Eingang*

= Easy-Posifix Programm

Programm Parameter Schraubmodus
Basis i | nusgangl
Eingangsfunktion Funktion des Eingangspins
Port 1 Port 2 Port 1 Port 2
1 |2 positive Flanke w1 |0 aktiv low =2 1 | & vorheriger Schraubpunkt »| 1 | 10: Sensar |l
2 |2 positive Flanke hd 2 |1: aktiv high hd 2 3 Master Reset hd 2 |0 keine Funklion hd
3 |2 positive Flanke hd 3 |1: aktiv high hd 3 5 nachster Schraubpurkt | 3 |0 keine Funklion hd
4 |1: aktiv high hd 4 |1: aktiv high hd 4 0: keine Funktion hd 4 |0 keine Funklion hd
5 |1: aktiv high hd 5 |1: aktiv high hd 5 0: keine Funktion hd 5 |0 keine Funklion hd
6 | 1: aktiv high hd 6 | 1: aktiv high hd 6 0: keine Funktion hd 6 |0 keine Funklion hd
T |2 positive Flanke hd T |1: aktiv high hd T 2. Externe Freigabe hd T |0 keine Funklion hd
8 |1: aktiv high = 8 |1: aktiv high hd 8 0: keine Funktion =2 8 |0 keine Funktion =
9 |2 positive Flanke hd 9 |1: aktiv high hd 9 10 NIO Guit =2 9 |0 keine Funktion Jhd
10 |1: aktiv high | 10 |1 aktiv high hd 10 |0 keine Funktion | 10 |0 keine Funktion i
11 |1: aktiv high | 11 |1 aktiv high hd 11 |0 keine Funktion 7| 1 |0 keine Furktion hd
12 |1: akliv high | 12 |1 aktiv high |l 12 | 0: keine Funktion | 12 |0 keine Funktion |

Senden

Parameter Lesen H

Reset Easy-Posifix RAM

»Eingangsfunktion, Funktion des Eingangspins®
Hier kann man die zur Verfugung stehenden Eingange mit verschiedenen Funktionen belegen.

,Parameter Lesen”
Lesen der derzeit eingestellten Funktionen am easy-posifix.

~Speichern®
Speichern der eingestellten Werte.

.,Reset Easy-Posifix RAM*
Alle Parameter des easy-posifix werden zurtickgesetzt.

WICHTIG!
= Anderungen durfen nur von einem autorisierten Fachmann vorgenommen werden.
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7.3 Unterregister ,Ausgang*

&, Easy-Posifix Programm V. 2.10

Programm Parameter Schraubmodus

Basis | Eingang Ausgang

Ausginge aktiv high F ion des A
Port 1 Port 2 Port 1 Port 2
1 4 1 4 1 |0 keine Funktion hd 1 |3 Magnetventil hd
2 ¥ 2 ¥ 2 |0 keine Funktion hd 2 |0 keine Funktion hd
& ¥ & ¥ 3 |2 Arbeitsinhalt ereicht | 3 |0 keine Funktion hd
% ¥ % ¥ LI 15 Programmablauf fertig 4 |0 keine Funktion |
: ¥ : ¥ 5 |1: NIO Quit x| 5 |0 keine Furklion hd
6 6
o o 6 |7 Postion 3vZ1 ereicht = 6 |0 keine Funktion =
A . - e Furk =
g > g > T |8 Postion 3vZ2 ereicht = T |0 keine Funktion %
v v — —
8 |14 Drehmoment ereicht | 8 |0 keine Funktion hd
Senden | Senden |
—Verknii festl (A i 9 bis 13)
Schraubp Parameter Lesen H
TR | I | EI | 4 R |
6 r 7 r 8 r 9 r 0 [ Reset Easy-Posifix RAM
1" 12 [ 13 14 15 [
16 [
Lesen Senden
.. . . i
~Ausgange aktiv high

Hier kann festgelegt werden, ob die Ausgange sich aktiv high (empfohlene Einstellung) oder
aktiv low verhalten sollen.

.Funktion des Ausgangspins*
Hier kann man die zur Verfiigung stehenden Ausgange mit verschiedenen Funktionen belegen.

.verknipfungen festlegen“ (nicht flir externe Regelgerate):

Es gibt insgesamt finf Verknupfungsfunktionen (Verknipfung 1 bis Verknipfung 5).
Diese Verknlpfungsfunktionen stehen als Ausgangsfunktion zur Verfiigung
(Ausgangsfunktion 9 bis 13).

Der gewahlte Ausgang der jeweiligen Verknupfungsfunktion wird gesetzt, wenn die in
der Verknupfung festgelegten Schraubpunkte 10 verschraubt wurden.
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,Parameter Lesen”
Lesen der derzeit eingestellten Funktionen am easy-posifix.

~Speichern”
Speichern der eingestellten Werte.

.Reset Easy-Posifix RAM*
Alle Parameter des easy-posifix werden zurtickgesetzt.

8. Registerkarte Schraubmodus

% Fasy-Posifix Programm

Programm Parameter Schraubmodus
Anwender Herr Ll |Admirﬁstrator F fiir Pr i
Ident-Hr. C:AHS-Technik GmbHE asp-Posifix v1. 064D ata’
Protokolldatei 6ffnen
Produkt-Hame
Produkt-Hr.

|SD" |Isl |SD" Hatchse [mﬂilst #odchze [mm) |SD" etichse [ﬂn]ilst “r-fchze [mm] |SD" Z2-Achse [mm] |Ist Z2-Achse [mm] | Schraubprog| Zeit Externes MIO | Status [ Trin (5] | Trax [s

Werkstiicke:

0 Stiick i.0.
0 Stiick i.0.mit N.i.O.
0 Stiick N.i.O.

0 Stiick insgesamt

Verbinden

Trennen

Datum: 02.04.2007 11:34:23

Unter ,Anwender‘ muss ein Name eingegeben werden, sonst ist die Schaltflache
.verbinden“ ausgegraut.
Die Eingabefelder ,Ident-Nr., Produkt-Name, Produkt-Nr.“ kénnen nicht verandert werden.
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,Verbinden“

Verbindung zum easy-posifix wird aufgebaut. Das derzeit am easy-posifix eingestellte
Programm wird gelesen. In dem Listenfeld werden der vorherige, aktuelle und der als
nachstes zu verschraubende Schraubpunkt angezeigt.

Verschraubungen kénnen nun durchgefuhrt werden (aktueller Schraubpunkt blinkt).

Sobald dieser verschraubt wurde, wird das Listenfeld mit den zu diesem Zeitpunkt gemessenen
Ist-Werten (X-, Y-, Z2-Achse), der Zeitpunkt der Verschraubung und dem Status (i.O. oder N.i.O.)
aktualisiert. Externes NIO wird gesetzt, wenn vom CLT eine Verschraubung als NIO erkannt wur-
de.

Wenn alle Schraubpunkte verschraubt wurden, kommt das Signal ,Externe Freigabe“ (falls aktiv)
und nach abgelaufener Signalzeit, kann von neuem verschraubt werden. Die Produkt-Nr. wird
inkrementiert und die bisher verschraubten Werkstlicke werden ebenfalls mitgezahlt.

Samtliche Verschraubungen werden in einer Excel-Datei (*.xIs) mitprotokolliert. Diese Datei
befindet sich in dem Installationsordner (Default: C:\HS-Technik GmbH\Easy-Posifix v1.04) in
dem Unterordner ,Data“. Der Dateiname setzt sich zusammen aus dem Datum und dem
Zeitpunkt der Erstellung der Datei.

Das folgende Bild zeigt den Aufbau einer Protokolldatei:

E3 Microsoft Excel - 20092004_085816.xls

5 Datei Bearbeiten Ansicht  Enflgen Format  Exfras  Daten  FEenster 2 Frage hier eingeben -8 X
N GEO ST E DR F 0o Be s s g -0
—_— — =

i arial 10 - | F £ U |E= =5 % m € 5 %= S A-Mip QSicherheit...|“}§M|69!

——nte et
Al - A& Werkstick
A B C D E F G H | J K L M N Q P

1 [Werkstick 1 1

2 |Daum Zzit Anwender  Produki-NameProdukt-Nr.  Ident-Nr.

Kl 07.11.2007 131252 Herr Administi Programm 01 1311 JRK 12

4

5 |Posifix Progra Soll Ist Soll X-Achse ( Ist X-Achse (m Soll Y-Achse ( Ist Y-Achse (m Soll Z2-Achse Ist Z2-Achse (1Schraubprog Zeit Externes NIO Status Aktivzeit (s)  Tmin (s) Tmax (s)

6 1 4 1 291 303 1729 1732 -19.2 -198 1 13:13:06 Nein i.0. 1932 0 0
7 1 4 2 -49,1 -479 1725 1728 -19,5 -195 1 13:13:19 Nein i.0. 1872 0 0
8 1 4 3 295 295 2242 2247 -20 -203 1 13:13:36 Nein i.0. 198 0 0
9 1 4 4 484 435 2238 22472 201 206 1 13:13:53 Nein io 2036 0 0
10 Arbeitsinhalt

" i0.

12 |Werkstiick 2

13 |Datum Zzit Anwender  Produki-NameProdukt-Nr.  Ident-Nr.

14| 07.11.2007 131415 Herr Administi Programm 01 1312 JRK 12

15

16 |Posifix Progra Soll Ist Soll X-Achse ( Ist X-Achse (i Soll Y-Achse ( Ist Y-Achse (m Soll Z2-Achse Ist Z2-Achse (1Schraubprog Zeit Externes NIO Status Aktivzeit (s)  Tmin (s) Tmax (s)

17 1 4 1 1729 1719 -19.2 - 1 13:14:54 Nein i.0. 2 0 0
18 1 4 2 -49,1 -479 1725 1725 -19,5 -196 1 13:15:13 Nein i.0. 1,968 0 0
19 1 4 3 295 295 2242 2241 -20 243 1 13:16:00 Nein MO 1016 0 0
20 1 4 3 205 30,9 22472 2245 20 206 1 13:16:47 Nein io 1912 0 0
21 1 4 4 484 434 2238 2237 20,1 207 1 13:16:41 Nein io 1968 0 0
22 Arbeitsinhalt

73 i.0.
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.Protokolldatei 6ffnen”
Eine beliebige Protokolldatei (*.xIs) kann ge6ffnet werden. Wahrend die Verbindung zum
easy-posifix besteht, ist das Offnen einer Protokolldatei nicht mdglich.

.rrennen®
Die Verbindung zum easy-posifix wird getrennt und die Protokollierung wird ebenfalls beendet.

9. Manuelle Programmierung easy-posifix

Es besteht die Mdglichkeit, die Parameter, die im Kapitel ,Unterregister Basis® beschrieben sind,
sowie die Schraub- und Abholpunkte Uber die Tastatur am easy-posifix zu programmieren.

Beim derzeitigen Stand sind jedoch noch nicht alle Parameter Giber das easy-posifix
programmierbar. Durch Driicken der Menl Taste am easy-posifix gelangt man ins Funktionsmend.
Druckt man die Taste ein weiteres Mal, gelangt man in das Menu Teach.

Mit der Menu Taste wird das Menu Teach wieder geschlossen.

,Das Funktionsmenu®

In der dritten Displayzeile erscheint der aktuelle Parameter.

Mit den Pfeiltasten A und ¥ kann man die Parameter anwahlen.

Will man einen Parameter verandern, driickt man die Pfeiltaste » und die zweite Displayzeile
andert sich von ,Auswahl“ zu ,Eingabe“.

Nun kann man einen neuen Wert fir den jeweiligen Parameter eingeben, den man mit der

Taste Enter bestatigen lassen muss.

Durch Dricken der Enter Taste gelangt man zurick in die ,Auswahl®. Hinter ,Auswahl“ erscheinen
in Klammern das aktuelle Programm (Wert des Parameters ,Programmnummer®) und dahinter der
aktuelle Schraub- bzw. Abholpunkt (Wert des Parameters ,Punktnummer®).

Die Schraubpunkte haben einen Wertebereich von 1 bis 25, die Abholpunkte haben einen Bereich
von 100 bis 105.

' Wird der Wert des Parameters ,Punktnummer” unter in der zweiten Displayzeile falsch
. dargestellt, ignorieren Sie das!

Will man eine Koordinate eines Schraubpunktes andern, muss man den aktuellen
Schraubpunkt (1-25) festlegen.

Dazu verandert man den Parameter “Punktnummer®.

Dessen Wert ist der aktuelle Schraubpunkt.

Will man eine Koordinate eines Abholpunktes dndern, muss man den aktuellen Abholpunkt
(100-105) festlegen.

Dazu verandert man den Parameter “Punktnummer®.

Dessen Wert ist der aktuelle Abholpunkt.

Wenn nur ein Abholpunkt benétigt wird, setzt man den Wert flr Punktnummer auf 100.
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WICHTIG
' Will man eine Koordinate eingeben, muss man den Wert mit 10 multiplizieren!
" Bsp.: X-Wert soll den Wert 67,5 besitzen [J Eingabe: 675

,Das Menu Teach*

In diesem Menu kann man keine Eingaben vornehmen.

Hier werden alle Schraub- bzw. Abholpunkte mit den Koordinatenwerten dargestellt.

Die aktuelle Punktnummer erscheint rechts oben auf dem Display.

Durch die Pfeiltasten A und ¥ kann man den jeweiligen Punkt, dessen Koordinaten man
einsehen will, anwahlen.

Auf der rechten Halfte des Displays werden die aktuellen Koordinaten des Schraubers dargestellt.
Mit der Meni Taste verlasst man das Menl Teach.

10. Steckerbelegung easy-posifix

,RS232 (serielle Schnittstelle, Buchse 9polig)
Pin2 TX Daten senden

Pin3 RX Daten empfangen

Pin5 GND Masse

.Port1“ (Buchse 25polig) und ,Port2“ (Stecker 25polig)

Die Pinbelegung von Port1 und Port2 sind identisch und sind galvanisch voneinander getrennt.
Die maximale Strombelastung von Port1 und Port2 betragt max. 400mA.

Die Ausgangsspannung (aktiv high) betragt mind. 22V bei einer Belastung von max. 200mA.
Die Ausgangsspannung (aktiv low) betragt mind. 2V bei einer Belastung von mind. 200pA.

Eingang - Potentialfrei:
Umax (high) 24V
IMAX 11mA
Umax (low) 3V

UmiN (high) 18V
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11. Steckerbelegung Port1/Port2

Belegung Funktion

Pin1 24V-Ausgang
Falls keine externe Spannungsversorgung fiir das I/O-Interface zur Verfiigung steht,
kann dieser Ausgang mit bis zu 400mA belastet werden.

Pin2 24V/-Eingang
(kann mit Pin1 verbunden werden)

Pin3 Ausgang 1

Pin4 Ausgang 2

Pin5 Ausgang 3

Pin6 Ausgang 4

Pin7 Ausgang 5

Pin8 Ausgang 6

Pin9 Ausgang 7

Pin10 Ausgang 8

Pin11 Eingang 1

Pin12 Eingang 2

Pin13 Eingang 3

Pin14 Eingang 4

Pin15 Eingang 5

Pin16 Eingang 6

Pin17 Eingang 7

Pin18 Eingang 8

Pin19 Eingang 9

Pin20 Eingang 10

Pin21 Eingang 11

Pin22 Eingang 12

Pin23 Massepotential zu Pin2
Falls keine externe Spannungsversorgung fir das I/O-Interface zur Verfiigung steht,
kann dieser Ausgang mit bis zu 400mA belastet werden.

Pin24 Massepotential zu Pin2
Falls keine externe Spannungsversorgung fir das I/O-Interface zur Verfiigung steht,
kann dieser Ausgang mit bis zu 400mA belastet werden.

Pin25 Massepotential zu Pin1

Falls keine externe Spannungsversorgung fir das I/O-Interface zur Verfiigung steht,
kann dieser Ausgang mit bis zu 400mA belastet werden.
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12. Spannungsversorgung

Die Spannungsversorgung erfolgt mittels eines Netzadapters (Model: PSA31U-240).

j ': ACHTUNG
Es darf nur der Original-Netzspannungsadapter verwendet werden!

Leistungsdaten:

Eingangsspannung: Ausgangsspannung:
100 - 240V~1A 24V = 1,25A
50 - 60Hz
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13. Inbetriebnahme Easy-Posifix mit Regelgerat
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14. Wechsel des Zahnriemens

1. Zahnriemen

1. Ldsen des Gehauses 2. Zahnriemen zwischen den 3. Am vorderen Endanschlag
mit einem Imbusschlissel Rollen einfadeln festklemmen

4. Am hinteren Endanschlag 5. Umlenkrolle dariberlegen, 6. Zahnriemen wie gezeigt
die Feder in die vorgege- Zahnriemen in die einfadeln
bene Bohrung einfligen Fuhrung legen

7. Die Umlenkrolle sollte 8. Zum Schluss mittels 9. Schlielen des Gehauses
ein Spiel von 1mm bis Gewindestift festklemmen mit einem Imbusschlissel
zum Anschlag haben und anziehen
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14. Wechsel des Zahnriemens

2. Zahnriemen

B —
.- ,

1. Losen des oberen 2. Losen des unteren 3. Abschrauben des

Gehauses mit einem Gehéauses mit einem Balancers
Imbusschlissel Imbusschlissel

4. Neuer Zahnriemen wie 5. Im unteren Bereich den 6. Am oberen Endschlag die
gezeigt einfadeln Riemen festklemmen Feder in die vorgesehene
Bohrung einfigen und die

Umlenkrolle dariberlegen

7. Riemen spannen. 8. Anschrauben des Balan- 9. Schlielen des oberen und
Die Umlenkrolle sollte ein cers unteren Gehduses mit
Spiel von 1mm bis einem Imbusschlissel

zum

Anschlag haben
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EG - Konformitatserklarung

Wir erklaren hiermit, dass die unten genannten Gerate bezliglich Design und
Konstruktionstyp den unten aufgefiihrten, relevanten EG-Richtlinien entsprechen.
Sollten die Gerate ohne unsere Zustimmung modifiziert werden, wird diese
Erklarung ungultig.

Die unten aufgeflihrten Gerate entsprechen den derzeit glltigen

EGB / EMV — Normen.

Hersteller:

Firma: HS-Technik GmbH

Ort: Im Martelacker 12
D-79588 Efringen-Kirchen

Tel.: 07628-9111-0

Fax: 07628-9111-90

Beschreibung des Gerates:
Gerat zum prozesssicheren Positionieren der Schraubvorgange.

Verschraubungen in einer vorbestimmten Reihenfolge ist mdglich.

Typenname:

easy-posifix

Angewendete EG Richtlinien:

89/336 EWG geéandert durch 92/31 EWG und Art. 5 der 93 / 68 EWG
89/392 EWG geéandert durch 91/368 / EWG, 93 / 44 EWG und
Art. 6 der 93 /68 / EWG 73/ 23 EWG

HS-Technik GmbH
Im Martelacker 12, D-79588 Efringen-Kirchen

H.-Martin Hanke
Geschéftsfihrer Datum: 20.11.2003
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